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KLINGER jest wiodgcym na
Swiecie producentem i dostawca
uszczelnien przemystowych oraz
armatury.

Powstata w 1886 roku rodzinna firma, pionier w technice uszczelnien, dzisiaj prezentuje sie jako
globalnie dziatajgca Grupa. W 60-ciu krajach swiata niezalezne zaktady produkcyjne oraz firmy
handlowe i serwisowe oferujg unikatowe know how i kompetentne ustugi konsultacyjne u uzytkownikow.

Naszymi klientami sa wiodace firmy z przemystu wytworczego, infrastrukturalnego, motoryzacyjnego,
morskiego, naftowo-gazowego, chemicznego, celulozowo-papierniczego, spozywczo-browarniczego, farma-

ceutycznego i z branzy energetycznej. Firma KLINGER na catym Swiecie zatrudnia okoto 2600 osob, a catkowita
roczna sprzedaz to okoto 635 min euro.

€ 635 MLN EURO ROCZNEJ SPRZEDAZY

Grupa KLINGER generuje 635 milionéw euro obrotu rocznie.

{## 2600 PRACOWNIKOW

Nasza globalna sita robocza to 2600 pracownikow na catym swiecie.

@) 80 KRAJOW

= Grupa KLINGER eksportuje swoje produkty do prawie potowy krajow na swiecie.

18 ZAKEADOW PRODUKCYJNYCH

ﬁ Grupa KLINGER produkuje uszczelnienia, armature, urzadzenia pomiarowe,
kompensatory i weze w wielu lokalizacjach.

A oA 60 KRAJOW

» Filie i przedstawicielstwa Grupy KLINGER znajduja sie na catym Swiecie.
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HUTA STALI

Konwencjonalny proces produkcji stali

Huta stali jest obiektem przemystowym, w ktorym takie
surowce, jak ruda zelaza, wegiel i wapien przeksztatcane
sg w stal. Proces wytwarzania stali zazwyczaj sktada sie
z kilku etapdw, wliczajgc w to produkcje surdwki, rafinacje
stopionego zelaza w stal oraz ksztattowanie i wykanczanie
wyrobow stalowych.

Stal produkowana w hutach jest kluczowym materiatem
stosowanym w wielu gateziach przemystu, w tym w budow-
nictwie, transporcie i ogdlnej produkcji. Stal jest ceniona
za swojg wytrzymatos¢, trwatose i wszechstronnosé. Jest

OBROBKA

zasadniczym komponentem wielu produktow i konstrukcii,
z ktérych codziennie korzystamy, od samochoddw i mostow
po drapacze chmur i rozmaite urzadzenia.

Te ztozone i wysoce zautomatyzowane obiekty i urzadzenia
wymagajg stosowania specjalistycznego sprzetu, angazo-
wania wykwalifikowanych pracownikow oraz starannego
zarzadzania, aby dziata¢ efektywnie i bezpiecznie. Odgrywaja
one istotng role w gospodarce Swiatowej, dostarczajgc
surowce i gotowe produkty, ktére umozliwiajg funkcjono-
wanie i rozwdj wspotczesnych spotecznosci.

SPIEKALNIA

W spiekalniach mieszanina miatu rudy, miatu koksowego,
dodatkow, materiatow recyklingowych i miatu powrotnego
umieszczana jest na ruszcie przesuwnym w porcjach

0 szerokosci powyzej 4 m i dtugosci powyzej 100 m. Podczas
procesu spiekania tej mieszaniny miat koksowy na jej
powierzchni zapalany jest w piecu zaptonowym ptomieniami
z palnikéw gazowych. Gaz lub powietrze zasysane sg w dot,
poprzez mieszanine za pomoca wentylatora. W ten sposob
czoto ptomienia przechodzi przez warstwe mieszaniny

0 grubosci okoto 500 mm powodujac jej lepienie sie

i powstawanie gruboziarnistych bryt rudy.

KLINGER
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KOKSOWANIE

Proces koksowania polega na podgrzaniu wegla koksujacego do
temperatury okoto 1000-1100°C przy braku tlenu, w celu usuniecia
substancji lotnych (piroliza). W wyniku tego procesu powstaje
twardy porowaty materiat — koks. Koks produkowany jest w baterii
koksowniczej, ktora sktada sie z wielu ustawionych w rzedach
piecow koksowniczych, do ktérych tadowany jest wegiel.

WIELKI PIEC

Gorgce powietrze (0 temperaturze 1200°C) wtryskiwane jest do dolnej
czesci wielkiego pieca, gdzie wegiel zawarty w koksie jest zgazowywany
z tlenem z powietrza, w wyniku czego powstaje gaz redukujacy — tlenek
wegla, generujacy temperatury do 2200°C. Gaz ten unosi sie, wigzac
tlen z tlenkow zelaza i wytwarzajac dwutlenek wegla, redukujac w ten
sposdb rude. Unoszace sie gazy podgrzewaja tadunek znajdujacy sie
nad nimi. Zanieczyszczenia w materiale wejsciowym tworza ptynny zuzel
i dzieki temu mozna je oddzieli¢. Goracy metal i zuzel gromadza sie

w dolnej czesci pieca i wyptywaja z niego w temperaturze okoto 1500 °C
przez znajdujgcy sie tam otwor spustowy. Surdwka i zuzel oddzielane sa
w systemie kanatdw wytozonych materiatem ogniotrwatym i kiesrowane
do kadzi torpedowej gorgcego metalu i kadzi zuzlowe;.

STALOWNIA

POWIERZCHNIOWA

Powierzchnie stalowe sg poddawane
obrébce w celu zabezpieczenia przed korozjg
i uzyskania efektow dekoracyjnych. Osiaga sie
to poprzez naktadanie powtok metalicznych,
nieorganicznych lub organicznych. Poddane
obrobce powierzchniowej wyroby stalowe

w postaci tasm, arkuszy i profili znajduja
zasadniczo zastosowanie w przemysle
motoryzacyjnym, budowlanym, AGD

i opakowaniowym.

WYZARZANIE

Materiat utwardzony podczas walcowania na
zimno nalezy poddac¢ rekrystalizacji w procesach
wyzarzania okresowego lub ciagtego, dla
przywrécenia mu wiasciwosci plastycznych do
dalszej obrobki. Aby zapewni¢ zachowanie jakosci
powierzchni uzyskanej podczas walcowania

na zimno, wyzarzanie nalezy przeprowadzac

w atmosferze obojetnej lub pozbawionej tlenu,
zapobiegajac utlenianiu. Wyzarzanie okresowe
polega na utozeniu kilku zwojéw na podstawie

i wyzarzaniu ich pod przykryciem przez 2 do 3 dni.
Wyzarzanie ciggte umozliwia elastyczne
stosowanie cykli z wiekszymi szybkosciami
nagrzewania i chtodzenia, co jest niezbedne

w przypadku m.in. obrdbki cieplnej gatunkow
stali 0 wysokiej wytrzymatosci.

Suréwka zawiera niepozadane
pierwiastki, takie jak wegiel, krzem,
siarka i fosfor. Usuwa sig je w stalowym
konwertorze tlenowym poprzez wiryski-
wanie tlenu, przez co zanieczyszczenia
te ulegaja utlenieniu i unosza sie na
powierzchni cieklego metalu w postaci
zuzla. Taki proces rozdmuchiwania
generuje duzo ciepta. Dlatego konwerter
tadowany jest az do 25% zlomem, aby
obnizy¢ ilos¢ ciepta z zachodzacych
reakcji. Dodatek wapna wspomaga
powstawanie zuzlu. Nastepnie zuzel

i suréwka sag oddzielane. W tym celu
konwerter jest przechylany. Roztopiona
stal jest wprowadzana do kadzi stalowej
poprzez otwdr spustowy. Zuzel jest
zatrzymywany w konwerterze do
ponownego wykorzystania.

PIEC DO PONOWNEGO
NAGRZEWANIA

Piece do ponownego nagrzewania sg stosowane w walcowniach gorgcych do
podgrzewania wsadu stalowego (kesow, nalewek lub kesisk pfaskich) do temperatur
walcowania okoto 1200°C w celu uplastycznienia stali. Proces ogrzewania jest ciagty. Wsad

jest tadowany na wejsciu do pieca, podgrzewany w piecu i rozladowywany na wyjsciu
z niego. Ciepfo przekazywane jest do wsadu stalowego gtéwnie poprzez konwekcije

i promieniowanie gazow palnikowych oraz Scian pieca.

WALCOWANIE
NA ZIMNO

Blacha walcowana na gorgco moze uzyskiwac jeszcze mniejsza
grubos¢ poprzez walcowanie na zimno, w temperaturze pokojowej.
Korekty dokonywane w trakcie tego procesu umozliwiajg
uzyskiwanie pozadanych wtasciwosci mechanicznych blachy.

WALCOWANIE
NA GORACO

Wczesniej odlane ptyty poddaje sie procesowi walcowania na goraco.
Po zabraniu ich z magazynu, sg one ponownie podgrzewane do
temperatury okoto 1250°C. Okreslona grubos¢ walcowanej blachy
uzyskuje sie zmniejszajgc szczeling pod walcem (zwiekszajac docisk
walca). Objetos¢ walcowanych elementéw pozostaje stata, zmieniaja
sie jedynie ich dtugosci i szerokosci.

trusted. worldwide.
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) PRZEGLAD PRODUKTOW

Proces produkciji stali — gtowne czynniki

SZCZELIWA

K1140 GFO®

Woda chtodzaca

USZCZELKI

KLINGERSIL C-4400
KLINGERSIL C-4430

Woda goraca K1140 GFO®

KLINGER PSM
KLINGERSIL C-4430

ZAWORY

Przepustnice
KKD

Zasuwy

KSD

Zawory grzybkowe

KAD

Zawory zwrotne

KRC, KRG, KRD

Kurki kulowe

INTEC K200, K211, K221

KLINGER

trusted. worldwide.

KOMPENSATORY

Kompensatory metalowe (osiowe / uniwersalne)

Stosowane, kiedy cisnienie i temperatura sg zbyt wysokie
dla kompensatoréw gumowych

Przytacza spawane (KB)
Przytacza kotnierzowe state (SF)
Przytacza kotnierzowe Iuzne (DF)

Dostepne s3 rozne rodzaje osprzetu kompensatorow
tj. ciegna, przeguby, przeguby Cardana

Kompensatory gumowe

Stosowane przy temperaturze ponizej 110°C i cisnieniu
do 16 bar

OPRZYRZADOWANIE

Przeptywomierze, manometry,
termometry

Gtéwne czynniki )
Para wodna K1140 GFO®

KLINGER PSM
Uszczelki spiralnie zwijane KLINGER
Uszczelki wielokrawedziowe KLINGER

Przepustnice

KKD

Zawory grzybkowe
KAD

Kurki kulowe
Ballostar® KHA, KHD
INTEC K200, K220-DE

Zawory zwrotne
KRC, KRG, KRD

Kompensatory metalowe (osiowe / uniwersalne)
Przytacza spawane (KB)

Przytacza kotnierzowe state (SF)

Przytacza kotnierzowe Iuzne (DF)

Dostepne sa rozne rodzaje osprzetu kompensatorow
tj. ciegna, przeguby, przeguby Cardana

-

KLINGER PSM

Zawory tloczkowe
KVN

Kurki kulowe

Ballostar® KHA

INTEC KK200, K204, K214, K211, K221
Zawory bezpieczenstwa, zawory redukcyjne,

zawory grzybkowe
KAD

Kompensatory metalowe (osiowe / uniwersalne)
Przytacza spawane (KB)

Przytacza kotnierzowe state (SF)

Przytacza kotnierzowe luzne (DF)

Dostepne sa rézne rodzaje osprzetu kompensatorow
tj. ciegna, przeguby, przeguby Cardana

Poziomowskazy refleksyjne
KLINGER R, K

Poziomowskazy transparentne
KLINGER T

Powietrze K1140 GFO®

trusted. worldwide.

KLINGERSIL C-4400

Zawory ttoczkowe

Kompensatory metalowe (osiowe / uniwersalne)
Przytacza spawane (KB)

Przytacza kotnierzowe state (SF)

Przytacza kotnierzowe luzne (DF)

Poziomowskazy magnetyczne

KVN i i
o Kompensatory soczewkowe (stal weglowa / nierdzewna, Poziomowskazy refieksyjne
Wzierniki - ix KLINGER R, K
zaleznie od cisnienia i temperatury)
Dostepne sa rozne rodzaje osprzetu kompensatorow
tj. ciegna, przeguby, przeguby Cardana
Kompensatory tkaninowe (dla wysokiej temperatury
i niskiego cignienia)
Kompensatory gumowe
Kurki kulowe
Ballostar® KHA, KLINGER Ball-O-Top, KHD Kompensatory metalowe (osiowe / uniwersalne) Manometry

INTEC K200

Przytacza spawane (KB)

Przytacza kotnierzowe state (SF)
Przytacza kotnierzowe luzne (DF)
Kompensatory metalowe prostokatne

klinger-international.com




) PRZEGLAD PRODUKTOW

Konwencjonalny proces produkcji stali

ETAP PROCESU

Y/

Spiekalnia

Media ogolne

Gaz koksowniczy

Koksownia ))> Gazziemny

Kwas siarkowy

Gorace powietrze
(goracy dmuch)

Tlen (nhadmuch)

Wielki piec

Gaz wielkopiecowy
(myjka gazowa)

Woda chtodzaca

Stalownia (czyszczenie)

trusted. worldwide.

SZCZELIWA

Patrz produkty na stronach 6 i 7

K1140 GFO®

K1121 (czyste PTFE)
K3222

K290

K3400

(szczeliwo z widkna weglowego
— nie moze by¢ stosowane

w instalacjach tlenowych)
K1140 GFO®

K1121 (czyste PTFE)

K3222, K322W
(W — oznacza zbrojenie Inconelem)

USZCZELKI

KLINGERSIL C-4430

KLINGER TOP-CHEM 2003

KLINGER PSM
Uszczelki spiralnie zwijane KLINGER

Szczeliwa stosowane w armaturze
do instalacji z tlenem nie moga
zawierac silikonu

KLINGERSIL C-4400

K3400

(szczeliwo z widkna weglowego
— nie moze by¢ stosowane

w instalacjach tlenowych)
K1140 GFO®

K1121 (czyste PTFE)

K3222, K322W
(W — oznacza zbrojenie inconelem)

K3400

(szczeliwo z widkna weglowego
— nie moze by¢ stosowane

w instalacjach tlenowych)
K1140 GFO®

K1121 (czyste PTFE)

K3222, K322W
(W — oznacza zbrojenie inconelem)

KLINGERSIL C-4430
KLINGER PSM

KLINGERSIL C-4430

KLINGERSIL C-4400

yAN'V[(0)3 §

Zasuwy

KSD

Kurki kulowe
Ballostar® KHA

Kurki kulowe
Ballostar® GKHA
INTEC K200, K210, K220

Kurki kulowe ze staliwa nierdzewnego

Kurki kulowe
INTEC K200

KLINGER

trusted. worldwide.

KOMPENSATORY

Kompensatory metalowe (osiowe / uniwersalne)
Przytacza spawane (KB)

Przytacza kotnierzowe state (SF)

Przytacza kotnierzowe luzne (DF)

PBE / IPB MEJ

Typy krzyzowe

Dostepne sa rézne rodzaje osprzetu kompensatorow

tj. ciegna, przeguby, przeguby Cardana

Uzyte materiaty to typowe wysokoniklowe stopy, takie jak
Inconel 625 albo Incoloy 825H i in

OPRZYRZADOWANIE

Przepustnice
KKD (uszczelnienie metalowe)

Kurki kulowe

Ballostar® KHA
Ballostar® KHI

INTEC K200, K210, K220

Kurki kulowe

Ballostar® KHA, Ballostar® KHE,
Ballostar® KHI, KHD

INTEC K200, K210, K220

Kompensatory metalowe (osiowe / uniwersalne)
Przytacza spawane (KB)

Przytacza kotnierzowe state (SF)

Przytacza kotnierzowe Iuzne (DF)

PBE / IPB MEJ

Typy krzyzowe

Typy FCCU

Dostepne sa rézne rodzaje osprzetu kompensatorow

tj. ciegna, przeguby, przeguby Cardana

Uzyte materiaty to typowe wysokoniklowe stopy, takie jak
Inconel 625 albo Incoloy 825H iin

Wytacznie dla niskocisnieniowych instalacji gazu moga
by¢ stosowane takze kompensatory tkaninowe

Kurki kulowe
KHD
INTEC K200

Przepustnice
KKD

Kompensatory gumowe moga by¢ stosowane
w instalacjach wody chtodzacej o temperaturze
do 110°C

Kompensatory metalowe moga by¢ stosowane

w instalacjach wody chtodzacej o temperaturze powyzej
110°C

klinger-international.com




) PRZEGLAD PRODUKTOW

Konwencjonalny proces produkcji stali

ETAP PROCESU

Stalownia

Piec
do ponownego
nagrzewania

Walcowanie
na goraco

Walcowanie
na zimno

Obrobka
powierzchniowa

»

»

PLYNY

Gaz ziemny
(konwerter)

Gaz procesowy
(piec kadziowy)

Argon
(instalacja prozniowa)

Azot
(odlewanie ciagte)

Gaz ziemny,
gaz koksowniczy
(piec przesuwny)

Gaz ziemny,
gaz koksowniczy
(piec z wiazka kroczaca)

Gaz ziemny,
gaz koksowniczy,
woda

Media ogolne

Media ogdlne

Media ogdlne

Kwas chlorowodorowy

trusted. worldwide.

SZCZELIWA USZCZELKI

K3400

(szczeliwo z widkna weglowego
— nie moze by¢ stosowane

w instalacjach tlenowych)
K1140 GFO®

K1121 (czyste PTFE)

K3222, K322W
(W — oznacza zbrojenie inconelem)

KLINGERSIL C-4400
KLINGERSIL C-4430

Szczeliwa stosowane w armaturze

do instalacji z tlenem nie moga

zawierac silikonu
. ____________________________________________________|]

K3400

(szczeliwo z widkna weglowego

— nie moze by¢ stosowane

w instalacjach tlenowych)

K1140 GFO®

K3222, K322W

(W — oznacza zbrojenie inconelem)

KLINGERSIL C-4430

K3400

(szczeliwo z wtdkna weglowego

— nie moze by¢ stosowane

w instalacjach tlenowych)

K1140 GFO®

K3222, K322W

(W — oznacza zbrojenie inconelem)

KLINGERSIL C-4430

Patrz produkty na stronach 6 i 7

Patrz produkty na stronach 6 i 7

Patrz produkty na stronach 6 i 7

KLINGER VSP PITA®

yAN'V[(0)3 §

KOMPENSATORY

KLINGER

trusted. worldwide.

OPRZYRZADOWANIE

Kurki kulowe
Ballostar® GKHA, Ballostar® GKHI
INTEC K200, K210, K220

Kurki kulowe
Ballostar® GKHA, Ballostar® GKHI, KHD
INTEC K200, K210, K220

Kurki kulowe
Ballostar® KHA, Ballostar® KHI
INTEC K200, K210, K220

Kompensatory metalowe (osiowe / uniwersalne)
Przytacza spawane (KB)

Przytacza kotnierzowe state (SF)

Przytacza kotnierzowe luzne (DF)

Dostepne sa rézne rodzaje osprzetu kompensatorow
tj. ciegna, przeguby, przeguby Cardana

Kurki kulowe
Ballostar® GKHA, Ballostar® GKHI, KHD
INTEC K200, K210, K220

Kompensatory metalowe (osiowe / uniwersalne)
Przytacza spawane (KB)

Przytacza kotnierzowe state (SF)

Przytacza kotnierzowe luzne (DF)

Dostepne sa rézne rodzaje osprzetu kompensatorow
tj. ciegna, przeguby, przeguby Cardana

Poziomowskazy transparentne
KLINGER TA

Kurki kulowe
Ballostar® GKHA, Ballostar® GKHI, KHD
INTEC K200, K210, K220

Kompensatory metalowe (osiowe / uniwersalne)
Przytacza spawane (KB)

Przytacza kotnierzowe state (SF)

Przytacza kotnierzowe luzne (DF)

Dostepne sa rozne rodzaje osprzetu kompensatorow
tj. ciegna, przeguby, przeguby Cardana

klinger-international.com




HUTA STALI

Ekologiczny proces produkciji stal

Ekologiczna huta stali to zaktad wytwarzajgcy stal, ktéry
stosuje zrownowazone metody produkcji w celu zmniejszenia
swojego wptywu na srodowisko i zminimalizowania emis;ji
gazow cieplarnianych.

Huty moga stac sie ekologiczne na kilka sposobdw. Jednym
Z nich jest wykorzystanie zasobdw odnawialnych, takich jak
energia wiatrowa lub stoneczna, w celu zapewnienia energii
elektrycznej potrzebnej do procesu produkcji stali. Innym
sposobem jest wykorzystanie alternatywnych surowcow,
takich jak ztom lub biopaliwa, zamiast tradycyjnych surowcow,
takich jak ruda zelaza i wegiel. Te alternatywne surowce mogag
znacznie zmniejszy¢ emisje gazow cieplarnianych zwigzang
z produkcja stali.

OBROBKA
POWIERZCHNIOWA

Powierzchnie stalowe sa poddawane obrébce w celu
zabezpieczenia przed korozjg i uzyskania efektow
dekoracyjnych. Osiaga sie to poprzez naktadanie powtok
metalicznych, nieorganicznych lub organicznych. Poddane
obrébce powierzchniowej wyroby stalowe w postaci

tasm, arkuszy i profili znajduja zasadniczo zastosowanie

w przemysle motoryzacyjnym, budowlanym, AGD

i opakowaniowym.

WYZARZANIE

Materiat utwardzony podczas walcowania na zimno nalezy poddac
rekrystalizacji w procesach wyzarzania okresowego lub ciagtego,
dla przywrécenia mu wiasciwosci plastycznych do dalszej
obrébki. Aby zapewni¢ zachowanie jakosci powierzchni uzyskanej
podczas walcowania na zimno, wyzarzanie nalezy przeprowadzac
w atmosferze obojetnej lub pozbawionej tlenu, zapobiegajac
utlenianiu. Wyzarzanie okresowe polega na utozeniu kilku zwojow
na podstawie i wyzarzaniu ich pod przykryciem przez 2 do 3 dni.
Wyzarzanie ciggte umozliwia elastyczne stosowanie cykli

z wigkszymi szybkosciami nagrzewania i chtodzenia, co jest
niezbedne w przypadku m.in. obrébki cieplnej gatunkdw stali

0 wysokiej wytrzymatosci.

KLINGER

BEZPOSREDNIE trusted. worldwide.

REDUKOWANIE
ZELAZA - DRI

Bezposrednia redukcja nie wytwarza ciekfej suréwki, poniewaz jej
proces przebiega w nizszych temperaturach niz w wielkim piecu.
Rudy sa wystawione jedynie na dziatanie tlenu, a skata ptonna
zawarta w rudach pozostaje w zelazie ggbczastym (DRI lub HBI).
W wigkszosci procesow redukcji bezposredniej gaz redukujacy
wytwarza sie poprzez przemiang gazu ziemnego w wodor

i tlenek wegla. Zelazo gabczaste wykorzystywane jest gtéwnie do
produkgji stali w elektrycznych piecach tukowych.

Rozwdj ekologicznych hut stali to wazny krok w kierunku
przemystu stalowego bardziej zréwnowazonego i przyjaznego
dla srodowiska. W miare rosngcych obaw zwigzanych ze
zmianami klimatycznymi rosnie zapotrzebowanie na produkty
ze stali niskoweglowej i ekologiczne huty stali pomagaja
sprostac takiemu oczekiwaniu.

ELEKTRYCZNY
PIEC LUKOWY

Stale na bazie ztomu topi sie w elektrycznych piecach tukowych. tuk
elektryczny przeksztalca energie elektryczna w ciepto, co pozwala stopic
stal bardzo wydajnie i przy duzej koncentracji energii. Oprocz zZtomu wsad
moze sktadac sie takze z zelaza gabczastego (DRI lub HBI) lub suréwki
ptynnej lub statej. Zasadniczo kazdy rodzaj stali mozna wytwarzac za
pomoca elektrycznego pieca tukowego.

STALOWNIA

Suréwka zawiera niepozadane pierwiastki, takie jak wegiel, krzem, siarka

i fosfor. Usuwa sie je w stalowym konwertorze tienowym poprzez wtryski-
wanie tlenu, przez co zanieczyszczenia te ulegajg utlenieniu i unosza sie na
powierzchni ciektlego metalu w postaci zuzla. Taki proces rozdmuchiwania
generuje duzo ciepfa. Dlatego konwerter tadowany jest az do 25%
ztomem, aby obnizy¢ ilos¢ ciepta z zachodzacych reakcji. Dodatek wapna
0 wspomaga powstawanie zuzlu. Nastepnie zuzel i surowka sg oddzielane.
! | W tym celu konwerter jest przechylany. Roztopiona stal jest wprowadzana
5 | do kadzi stalowej poprzez otwdr spustowy. Zuzel jest zatrzymywany
w konwerterze do ponownego wykorzystania.

PIEC DO
PONOWNEGO
NAGRZEWANIA

Piece do ponownego nagrzewania sg stosowane
w walcowniach goracych do podgrzewania wsadu
stalowego (keséw, nalewek lub kesisk ptaskich)

do temperatur walcowania okoto 1200°C w celu
uplastycznienia stali. Proces ogrzewania jest ciagty.
Wsad jest tadowany na wejsciu do pieca, podgrzewany
W piecu i rozladowywany na wyjsciu z niego. Ciepto
przekazywane jest do wsadu stalowego gtownie
poprzez konwekcje i promieniowanie gazow
palnikowych oraz Scian pieca.

WALCOWANIE
NA ZIMNO

Blacha walcowana na gorgco moze uzyskiwac jeszcze mniejsza
grubosc poprzez walcowanie na zimno, w temperaturze pokojowe;.
Korekty dokonywane w trakcie tego procesu umozliwiajg
uzyskiwanie pozadanych wiasciwosci mechanicznych blachy.

WALCOWANIE
NA GORACO

Wczesniej odlane ptyty poddaje sie procesowi walcowania na goraco.
Po zabraniu ich z magazynu, sa one ponownie podgrzewane

do temperatury okoto 1250°C. Okreslong grubos¢ walcowanej blachy
uzyskuje sie zmniejszajgc szczeling pod walcem (zwiekszajac docisk
walca) Objetos¢ walcowanych elementow pozostaje stata, zmieniaja
sie jedynie ich diugosci i szerokosci.

WYTAPIANIE

Wytapianie stanowi czes¢ bezposredniego
redukowania zelaza — DRI, jesli jest to wymagane — na
przyktad wtedy, gdy bezposrednie redukowanie zelaza
— DRI i huta stali znajduja sie w réznych regionach lub

nawet krajach.

trusted. worldwide.
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) PRZEGLAD PRODUKTOW

Ekologiczny proces produkcji stali

ETAP PROCESU

Y/

Bezposrednie e
redukowanie ) > Media ogdine

zelaza - DRI

)) Wodoér

Topienie

Gaz ziemny
(konwerter)

Gaz procesowy
(piec kadziowy)

Argon
(instalacja prézniowa)

. Azot
Stalownia » (odlewanie ciagte)

Woda chtodzaca
(czyszczenie)

Gaz ziemny,
gaz koksowniczy

Piec do (piec przesuwny)

ponownego  \y
nagrzewania

Gaz ziemny,
gaz koksowniczy
(piec z wiazka kroczaca)

trusted. worldwide.

SZCZELIWA

Patrz produkty na stronach 6 i 7

USZCZELKI

KLINGERSIL C-4430

Szczeliwa stosowane w armaturze
do instalacji z tlenem nie moga
zawierac silikonu

K3400

(szczeliwo z widkna weglowego

— nie moze by¢ stosowane

w instalacjach tlenowych)

K1140 GFO®

K1121 (czyste PTFE)

K3222, K322W

(W — oznacza zbrojenie inconelem)

KLINGERSIL C-4400

KLINGERSIL C-4400
KLINGERSIL C-4430

Szczeliwa stosowane w armaturze
do instalacji z tlenem nie moga
zawierac silikonu

K3400

(szczeliwo z widkna weglowego
- nie moze byc¢ stosowane

w instalacjach tlenowych)
K1140 GFO®

K1121 (czyste PTFE)

K3222, K322W
(W — oznacza zbrojenie inconelem)

K3400

(szczeliwo z widkna weglowego

— nie moze by¢ stosowane

w instalacjach tlenowych)

K1140 GFO®

K3222, K322W

(W — oznacza zbrojenie inconelem)

KLINGERSIL C-4400
KLINGERSIL C-4430

KLINGERSIL C-4400

KLINGERSIL C-4430

yAN'V[(0)3 §

KOMPENSATORY

KLINGER

trusted. worldwide.

OPRZYRZADOWANIE

Kurki kulowe
Ballostar® KHA
INTEC K200 ff, K800 ff

Wszystkie metalowe kompensatory moga by¢ wykonane
ze stali 316L z zastrzezeniem odpowiedniego zakresu

temperatury i cisnienia

Kurki kulowe
Ballostar® KHA, Ballostar® KHI
INTEC K200, K210, K220

Wszystkie metalowe kompensatory moga by¢ wykonane
ze stali 316L z zastrzezeniem odpowiedniego zakresu

temperatury i cisnienia

Kurki kulowe
Ballostar® GKHA, Ballostar® GKHI
INTEC K200, K210, K220

Kurki kulowe
Ballostar® GKHA, Ballostar® GKHI, KHD
INTEC K200, K210, K220

Kurki kulowe
Ballostar® KHA, Ballostar® KHI, KHD
INTEC K200, K210, K220

Kurki kulowe
Ballostar® KHA, Ballostar® KHI
INTEC K200, K210, K220

Kompensatory metalowe (osiowe / uniwersalne)
Przytacza spawane (KB)

Przytacza kotnierzowe state (SF)

Przytacza kotnierzowe luzne (DF)

Dostepne sa rézne rodzaje osprzetu kompensatorow
tj. ciegna, przeguby, przeguby Cardana

Kurki kulowe
Ballostar® KHA, Ballostar® KHI, KHD
INTEC K200, K210, K220

Przepustnice
KKD

Kompensatory gumowe moga by¢ stosowane
w instalacjach wody chtodzacej o temperaturze
do 110°C

Kompensatory metalowe moga byc stosowane

w instalacjach wody chtodzacej o temperaturze powyzej

110°C

Kurki kulowe
Ballostar® GKHA, Ballostar® GKHI, KHD
INTEC K200, K210, K220

Kompensatory metalowe (osiowe / uniwersalne)
Przytacza spawane (KB)

Przytacza kotnierzowe state (SF)

Przytacza kotnierzowe luzne (DF)

Dostepne sa rézne rodzaje osprzetu kompensatorow
tj. ciegna, przeguby, przeguby Cardana

Poziomowskazy transparentne
KLINGER TA

klinger-international.com




) PRZEGLAD PRODUKTOW

Ekologiczny proces produkcji stali

ETAP PROCESU SZCZELIWA USZCZELKI

X/
K3400
) . (witdkna weglowe, nie dla instalacii
Walcowanie Gaz ziemny tlienowych)
ha goraco gaz koksowniczy K1140 GFO®

woda
K3222, K322W
(W — oznacza zbrojenie inconelem)

KLINGERSIL C-4430

Walcowanie Media ogdine Patrz produkty na stronach 6 i 7

na zimno

Wyiarzanie Media ogolne Patrz produkty na stronach 6 i 7

Media ogodine Patrz produkty na stronach 6 i 7

Obrébka
powierzchniowa ),

Kwas chlorowodorowy KLINGER VSP PITA®

trusted. worldwide.

KLINGER

trusted. worldwide.

ZAWORY KOMPENSATORY

OPRZYRZADOWANIE

Kompensatory metalowe (osiowe / uniwersalne)
Przytacza spawane (KB)

) Przytacza kotnierzowe state (SF)
Kurki kulowe

Ballostar® GKHA, Ballostar® GKHI, KHD Przylacza kotnierzowe luzne (DF)

Dostepne sa rézne rodzaje osprzetu kompensatorow
tj. ciegna, przeguby, przeguby Cardana

klinger-international.com




ARMATURA

KUREK KULOWY
KLINGER BALLOSTAR® KHI

Z UNIKATOWYM ELASTYCZNYM SYSTEMEM USZCZELNIAJACYM KLINGER

Kurki kulowe KLINGER Ballostar® KHI zostaty zaprojektowane tak, aby spetnia¢ nawet
najbardziej rygorystyczne wymagania i gwarantowac¢ zgodnos¢ z przysztymi normami

w zakresie naprezen rozciggajacych, sciskajacych i zginajacych. Jedna z unika-
towych cech Ballostar® KHI jest system uszczelnien, ktéry zapewnia wyjgtkowa
efektywnosc. Korpus kurka kulowego wyposazony jest ponadto w kurek
testowy i spustowy, ktéry umozliwia opréznienie bedacego w pozycii
zamknietej kurka kulowego bez koniecznosci oprdzniania rurociggu
po obu jego stronach. Jest to znaczgca zaleta, poniewaz pozwala

na sprawdzenie szczelnosci odciecia w dowolnym momencie. Te

kurki kulowe moga by¢ stosowane w szerokim zakresie, w tym

do podziemnych rur cieptowniczych, rurociggéw utozonych
bezposrednio w gruncie, do instalowania w elektrocie-

ptowniach, pompowniach, hutach stali, elektrowniach

wodnych i w maszynach do wiercenia tuneli.

KURKI KULOWE KURKI KULOWE ZAWORY TEOCZKOWE
KLINGER BALLOSTAR® KHA KLINGER BALLOSTAR® KHE KLINGER KVN
ZALETY / WEASCIWOSCI ZALETY / WEASCIWOSCI ZALETY / WEASCIWOSCI

Jeden produkt — wiele zastosowan. 3-czesciowy korpus,
wiele rodzajow przytaczy (kotnierzowe, spawane,
gwintowane), petny przelot, DN 15-125, unikatowy system
uszczelniajgcy KLINGER, serwisowany bez koniecznosci
demontazu z rurociagu, rézne materiaty korpusu (zeliwo,
stal, zeliwo nierdzewne i kwasoodporne, duplex).

CHARAKTERYSTYKA

Standardowa antystatycznosé.

Ulepszona ochrona antykorozyjna KACP.

Mozliwe stosowanie do +400°C (metalowe pierscienie
uszczelniajace).

Dostepna wersja kriogeniczna (do -196°C).
Ognioodpornosc.

Zewnetrzna emisyjnos¢ spetiajaca wymogi , TA-Luft”
i 1ISO 15848.

Klasa szczelnosci A.

Mozliwosé przeptywu czynnika w obu kierunkach.
Mozliwos¢ stosowania w instalacjach tlenowych.
Mozliwos¢ stosowania w instalacjach gazu ziemnego
(GKHA) / podwajne odciecie i drenaz (DBB).

2-czesciowy korpus, kotnierzowy kurek kulowy jest
zoptymalizowany dla proceséw przemystowych. Dzigki
2-czesciowej konstrukcji korpusu ryzyko wycieku na
zewnatrz jest zmniejszone, poniewaz wystepuije tylko jedno
potaczenie miedzy korpusem, a koncowka kotierzowa.
Caly zakres zawordw kulowych jest produkowany zgodnie
z EN (krétka zabudowa) oraz zgodnie z ANSI (klasa 150).

CHARAKTERYSTYKA

Antystatyczno$é w standardzie.

Fire Safe.

STA-LUft”.

Klasa szczelnosci A.

Wykonanie tlenowe.

Wykonanie gazowe.

Systemy dystrybucji gazu do 16 bar.

Zawory ttoczkowe KLINGER serii KVN z kotkiem
recznym przeznaczone sg dla medidw takich jak para,
woda i standardowe gazy. Zawory ttoczkowe moga by¢
uzywane jako zawory regulacyjne lub odcinajace. Zawory
tloczkowe posiadaja unikatowy system uszczelnienia
z zastosowaniem grafitu, ktéry pozwala na stosowanie
ich w zastepstwie zaworéw grzybkowych. Zawory te
dostepne sa z przytaczami do spawania, gwintowanymi
lub kotnierzowymi.

CHARAKTERYSTYKA

Fire Safe. Zawory do obstugi instalacji tlenowych.
Spefniajagce wymagania ,TA-Luft”. Przetestowane na
emisyjno$¢ wedtug 1SO15848. Wykonania materiatowe:
stal nierdzewna, stal weglowa i zeliwo o cisnieniu
nominalnym PN 16-63 oraz ANSI w klasie 150 i 300.

e NAJWIEKSZE GWARANTOWANE | Wersja prozniowa / Wersja regulacyina z kula V-port.
BEZPIECZENSTWO PRZECIWPOZAROWE
Kurek kulowy moze by¢ stosowany w instalacjach
Bl ognioodpornych i posiada certyfikaty zgodne z norma
[ | API 607 i EN ISO 1 0497, odpowiednio wydane przez
- Lloyd’s Register i TUV Austria.

PODWOJNE ODCIECIE | DRENAZ (DBB)

Dzieki tej funkcji (DBB) jeden kurek kulowy KLINGER
Ballostar® KHI zastepuje dwie sztuki innej armatury
odcinajgcej. To alternatywne rozwigzanie nie tylko
oszczedza czas i pieniadze, ale jest szczegdlnie przydatne
w przypadku instalacji w warunkach ograniczonej
przestrzeni.

TA-LUFT (VDI 2440)
KLINGER Ballostar® KHI emituje opary obstugiwanego

ZATWIERDZENIE GAZOWE

kulowych GKHI, GKHSVI i GKHSVI VWS, DN 150-800.

Dostepny jest certyfikat OVGW uprawniajacy do
eksponowania znaku jakosci OVGW ,Gas” dla kurkéw

STOSOWANIE W INSTALACJACH
Z GAZOWYM TLENEM

BAM Berlin zatwierdzit kurki kulowe KLINGER Ballostar®
KHI do stosowania w instalacjach gazowego tlenu przy
cisnieniach roboczych do 16 baréw i temperaturach

roboczych do 60°C.

trusted. worldwide.

Kurki kulowe KLINGER KHD przeznaczone sg do
zastosowan ogdlnych, np. réznych instalacji wodnych,
powietrznych oraz wigkszosci standardowych mediow
procesowych, takich jak masa celulozowa, niepalne gazy
i ciecze. W standardzie wykonane sg z blokadg dzwigni
recznej. Kurki kulowe produkowane sg z uszczelnieniem
RPTFE, jako petnoprzelotowe, 3-czgsciowe, z przytgczami
do spawania, gwintowanymi lub kotnierzowymi.

CHARAKTERYSTYKA

Wykonania materiatowe: CF8M i stal weglowa.
Dostepny w dwdch klasach cignienia PN 50 i ANSI klasa
300.

Standardowo produkowane w srednicach DN 10-100
(8/8"-4"), a na zyczenie do DN 600 (24”).

Kurki kulowe KLINGER KHD przeznaczone sa do
zastosowarl ogdlnych, np. réznorodnych aplikacji dla
wody, powietrza i wigkszosci standardowych medidow
procesowych, takich jak masa celulozowa, niepalne gazy
i ciecze. W standardzie wykonane sg z blokadg dzwigni.
Kurki kulowe wykonane sg z uszczelnieniem RPTFE,
jako petno przelotowe, 2-czesciowe z koricoOwkami
kotnierzowymi.

CHARAKTERYSTYKA

Wykonanie materiatowe: CF8M.

Cignienie nominalne wedtug EN to PN 10-40 oraz wediug
ANS] to klasa 150 i 300.

Standardowo produkowane w srednicach DN 25-300
(1"-12"), a na zyczenie do DN 600 (24”).

czynnika w ilosciach znacznie ponizej zalecanych przez KURKI KULOWE KHD KURKI KULOWE KHD .

TA-LUFT dla utrzymania czystosci powietrza. Dostepny jest KLINGER KLINGER ZAWORY BEZPIECZENSTWA
certyfikat z badania emisji zgodnie z VDI 2440 dla kurkéw

kulowych Ballostar® KHI/KHSVI przy temperaturach

czynnika < 250°C. ZALETY / WEASCIWOSCI ZALETY / WEASCIWOSCI ZALETY / WEASCIWOSCI

Zawory bezpieczeristwa zabezpieczaja proces, zbiorniki
procesowe i rury przed przekraczaniem dopuszczalnego
cisnienia. Zawory bezpieczenstwa mozna podzieli¢ na dwie
kategorie: objetosciowe zawory bezpieczenstwa, ktére
zawsze begda obliczane dla konkretnego procesu lub jego
czesci oraz rozprezne zawory bezpieczenstwa, w ktdrych
maksymalny przeptyw jest podany przy cisnieniu otwarcia.

CHARAKTERYSTYKA

Zawory moga by¢ wykonane ze stali weglowej lub tytanu.
Zawory mozna konstruowac z réznych materiatow, ktére
moga by¢ taczone ze soba, w zaleznosci od tego,
z ktérymi z nich czynnik bedzie ma stycznosc. Wartosé
temperatury pracy ma wptyw na to, czy pokrywa musi by¢
otwarta czy zamknieta. Dostepne sg rowniez dzwignie do
przedmuchiwania zaworéw.

klinger-international.com




ARMATURA

KUREK KULOWY INTEC DUOBALL

ZAPROJEKTOWANY DLA INSTALACJI WYMAGAJACYCH
SZCZEGOLNIE DUZEGO BEZPIECZENSTWA

Kurek kulowy INTEC Duoball opracowany przez firme KLINGER Schdneberg
charakteryzuje sie dwukrotnym podwadjnym i niezaleznym odcieciem przeptywu
czynnika w rurociggu, co znacznie zwieksza bezpieczenstwo i nieza-
wodnos¢ dziatania instalacji. Dzigki temu wspdtczynnik bezpieczeristwa
wzrasta czterokrotnie w pordwnaniu z zastosowaniem standardowego
kurka kulowego. Dodatkowo, konstrukcja posiada kilka rozwigzan
przytaczeniowych w przestrzeni pomiedzy oboma odcieciami.
Wykorzystywane moga by¢ one do monitorowania i wenty-

lacji wnetrza rurociggu. Ta konfiguracja zapewnia najlepszg

technike spetniania najbardziej rygorystycznych potrzeb

w zakresie kontroli przeptywu, gdzie wymagane jest

podwojne odciecie i drenaz. Dzigki podwojeniu tej

funkcji, kazdy kurek Duoball jest wewnetrznie

szczelny w obu kierunkach przeptywu i szcze-

gdlnie uzyteczny w instalaciji.

trusted. worldwide.

KONFIGURACJA

Podobnie jak wszystkie kurki kulowe serii INTEC, kurek
Duoball jest dostepny z kulg ptywajgca lub podwajnie
tozyskowang (ujarzmiona), a takze z migkkimi albo
metalowymi pierscieniami uszczelniajacymi. Wszystkie te
wersje kurkéw kulowych maja klasg szczelnosci A, zgodnie
z norma EN 12266 i prezentujg szczelno$¢ gazowa.

PROJEKT

Konstrukcja opiera sie na zintegrowaniu dwdéch kurkéw
kulowych w jednym korpusie. Kurek kulowy INTEC
Duoball jest réwniez dostepny w tej samej dtugosci
zabudowy, co kurek standardowy zgodnie z normg
EN 588 R1 oraz stanowi kompaktowa i ekonomiczng
alternatywe dla stosowania dwdch lub wiecej kurkow
albo zawordéw odcinajgcych. Korpus kurka INTEC Duoball
ma najmniejszg mozliwg przestrzen wokdt kuli, a jego
koricowki przytaczeniowe umozliwiaja fatwe przeptukiwanie
tej przestrzeni.

OPCJE

Monitorowanie nieszczelnosci.

Monitorowanie cisnienia.

Kréciec do ptukania.

Naktadka cignieniowa dla azotu.

Kréciec do podtaczenia zaworu bezpieczeristwa.

INTEC

INTEC

INTEC

WYSOKO-

KURKI KULOWE KURKI KULOWE CISNIENIOWE
ZPLYWAJACA KULA KZOO ZUJARZMIONA KULA K211 ZAWORY KULOWE K811
ZALETY / WEASCIWOSCI ZALETY / WEASCIWOSCI ZALETY / WEASCIWOSCI

2-czgsciowy korpus, wysokiej klasy kurki kulowe
z plywajaca kulg o sprawdzonej konstrukcji i doskonatej
funkcjonalnosci technicznej zapewniajacymi bezpieczne
odciecie. Kurki dostepne sg w réznych kombinacjach
materiatowych i w réznych wersjach.

CHARAKTERYSTYKA

DN 15-200 (NPS 1/2” — NPS 8").

PN 16 — PN 40 (klasa 150 - klasa 300).

Migkkie uszczelnienie sztywno zamocowane po obu
stronach kuli.

Korpusy dostepne sa ze stali nierdzewnej i stali weglowej.
Opcjonalnie — z materiatéw specjalnych.
Ognioodpornosc.

Klasa szczelnosci A.

Dfawica w petni odporna na starzenie sie i minimalizujgca
emisyjno$¢ zewnetrzna.

Certyfikaty zgodne z , TA-Luft” i ISO 15848.

Opcie:

Pierscienie uszczelniajgce INTEC K220, sprezyste po
jednej stronie kuli, specjalnie przystosowane do zmian
temperatury i ci$nienia.

Metalowe pierscienie uszczelniajace INTEC K221,

2-czesciowy korpus, podwajnie tozyskowana, ujarzmiona
kula, sprezyste pierscienie uszczelniajace po obu jej
stronach. Kurki kulowe z ujarzmiong kula sprawdzajg sie
zaréwno przy niskim, jak i wysokim cisnieniu czynnika.
Przy niskim ci$nieniu albo jego braku, odcigcie przeptywu
czynnika powodujg sprezyste pierscienie. Jednoczesnie
kurki te sa szczelne przy wysokich cisnieniach czynnika.

CHARAKTERYSTYKA

DN 15-500 (NPS 1/2” = NPS 20").

PN 16 — PN 420 (klasa 150 — klasa 2500).

Dostepne sa migkkie i metalowe pierscienie uszczelniajace.
MoZliwe stosowanie do +800°C (metalowe pierscienie
uszczelniajgce).

Sprezyste pierscienie uszczelniajace po obu stronach kuli.
Korpusy dostepne sa ze stali nierdzewnej i stali weglowej.
Opcjonalnie — z materiatéw specjalnych.

Wersja kriogeniczna (do -196°C).

Szeroka gama materiatdw uszczelniajgcych.
Ognioodpornosc.

Klasa szczelnosci A.

Dfawica w petni odporna na starzenie sie i minimalizujgca
emisyjno$¢ zewnetrzna.

Certyfikaty zgodne z , TA-Luft” i ISO 15848.

3-czesciowy korpus, wysokocisnieniowe kurki kulowe
w technologii modutowego systemu INTEC. Precyzyjne
tozyskowana kula i sprezyste pierscienie uszczelniajace
po obu jej stronach zapewniaja bezpieczng prace kurkdow
we wszystkich zastosowaniach wysokocignieniowych.

CHARAKTERYSTYKA

DN 15-200 (NPS 1/2” - NPS 8”).

PN 16-500 (klasa 150 — klasa 4500).

Dostepne sa migkkie i metalowe pierscienie uszczelniajace
Mozliwe stosowanie do +800°C (metalowe pierscienie
uszczelniajgce).

Sprezyste pierscienie uszczelniajace po obu stronach kuli.
Korpusy dostepne sa ze stali nierdzewnej i stali weglowe;j.
Opcjonalnie — z materiatéw specjalnych.

Wersja kriogeniczna (do -196°C).

Szeroka gama materiatdow uszczelniajgcych.
Ognioodpornosc.

Klasa szczelnosci A.

Dtawica w petni odporna na starzenie sie i minimalizujgca
emisyjnos¢ zewnetrzng.

Certyfikaty zgodne z , TA-Luft” i ISO 15848.

ZAWORY

EEJ%[ILII{CYJNE INTEC WIELODROGOWE INTEC SOV]?I((:)III;&JDQEEO SERIA
KULOWE K220-DE KURKIKULOWE K410 przerrywu VPFL
ZALETY / WEASCIWOSCI ZALETY / WEASCIWOSCI ZALETY / WEASCIWOSCI

Redukcyjne kurki kulowe stuzg do zapewnienia bezpiecznej
obstugi czynnikdw krytycznych i ekspandujacych, takich
jak propan, butan, metan, amoniak itp. Po obu stronach
kuli znajduja sie sprezyste pierscienie uszczelniajace.
W przypadku czynnikéw ekspandujacych, po zamknieciu
kurka i po wzroscie cisnienia w zamknietej przestrzeni
w otoczeniu kuli wylotowy piersciert uszczelniajacy jest
odpychany od kuli, dzieki czemu uwalniany jest jego nadmiar,
az do wyréwnania sie cisnienia. Dwukierunkowos¢ przeptywu
w kurkach kulowych uniemozliwia ich nieprawidtowa
instalacje w trakcie czynnosci konserwacyjnych.

CHARAKTERYSTYKA

Korpusy redukcyjnych kurkéw kulowych mogag byé
wykonane ze stali nierdzewnej, stali weglowej i materiatow
specjalnych, takich jak duplex, super duplex, hastelloy B2/
C4/C276, tytan, cyrkon, monel, nikiel itp.

Cignienia nominalne EN PN 16-40, klasy cignienia ANSI
150-600.

Standardowe srednice DN 15-200 (1/2"-8").

Uniwersalny, wielodrogowy kurek kulowy z ujarzmiong
kulg nalezy do systemu projektowania jednostek serii
INTEC. We wszystkich, 3-, 4- lub 5-drogowych modelach
zapewniony jest bezpieczny przeptyw obstugiwanego
czynnika. Tréjdrogowe kurki kulowe idealnie nadaja sie
do mieszania lub rozprowadzania medidw, ale takze do
zamykania odgatezier bocznych.

CHARAKTERYSTYKA

Korpusy wykonywane sg ze stali nierdzewnej i stali
weglowej. Dostepne sg takze specjalne materiaty, takie
jak duplex, super duplex, hastelloy B2/C4/C276, tytan,
cyrkon, monel, nikiel itp.

Cisnienia nominalne EN PN 16-160, klasy cisnienia ANSI
150-900.

Standardowe srednice DN 15-150 (1/2"-6").
Opcjonalnie dostepne sa wyzsze wartosci cisnienia
i temperatury oraz inne dtugosci zabudowy.

Dostegpne sa owierty kuli w uktadzie litery T lub w uktadzie
litery L.

Pneumatyczne gniazdo kgtowe zaworu z wysokim
wspotczynnikiem przeptywu, o solidnej i zwartej konstrukaji.
Wszechstronnos¢ dzigki konstrukciji ze stali nierdzewnej,
przystosowane do pracy w trudnych warunkach. Moze
by¢ wykorzystany w réznych gateziach przemystu, takich
jak zaktady barwienia i wykanczania tekstylidw, zaktady
chemiczne, zakfady uzdatniania wody, przemyst spozywczy
i ogdlne zaktady przemystowe. Wszystkie zawory
BUROCCO sg dostarczane po testach i kalibracji oraz sa
gotowe do dtugotrwatego, bezobstugowego uzytkowania.

CHARAKTERYSTYKA

Srednice nominalne: DN 15-150.

Cignienie nominalne: PN 16 (15-150).
Przytacza:

kotnierzowe z owiertem PN 16 (15-32).
kotnierzowe z owiertem PN 10/16 (40-150).
Element odcinajacy: dysk.

Sitownik: pneumatyczny z ttokiem.
Cisnienie zasilania: min 4 bar / max 8 bar.
Zakres temperatury: od -30°C do +180°C.
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ZAWORY
ZWROTNE
CRANE

UNI-CHEK

zawory  DUO-CHEK

CRANE

WZIERNIKI

ZALETY / WEASCIWOSCI

Zawory zwrotne CRANE UNI-CHEK® sg odpowiednie
dla réznorodnych substanciji takich jak woda, powietrze
i wigkszos¢ standardowych czynnikéw procesowych, np.:
masa celulozowa, niepalne gazy i ciecze. Zawory zwrotne
maja uszczelnienie metalowe i produkowane sg w wers;ji
migdzykotnierzowe;j.

CHARAKTERYSTYKA

Wykonania materiafowe: stal weglowa, stal kwasoodporna,
zeliwo, stopy niklu, tytan, cyrkon.

Standardowo produkowane w $rednicach DN 15-600
(1/27-24").

ZALETY / WEASCIWOSCI

Zawory zwrotne CRANE DUO-CHEK® sg odpowiednie dla
réznorodnych czynnikdw, np. wody, powietrza i wiekszosci
standardowych substancji procesowych, takich jak masa
celulozowa, niepalne gazy i ciecze. Zawory te majg
uszczelnienie metalowe (dostgpne sg rowniez gniazda
z PTFE) i produkowane sg jako migdzykotierzowe.

CHARAKTERYSTYKA

Wykonania materiafowe: stal weglowa, stal kwasoodporna,
zeliwo, stopy niklu, tytan, cyrkon.

Standardowo produkowane w srednicach PN 16-400,
CL 150-2500, DN 50-2200.

ZALETY / WEASCIWOSCI

Wozierniki przeptywu instalowane sa w linii technologicznej,
aby umozliwi¢ sprawdzanie, czy w rurociggu nastepuje
przeptyw czynnika. W przypadku gazéw, ich przeptyw
jest wskazywany przez wirnik umieszczony za szklem
wziernika.

CHARAKTERYSTYKA

Materiaty stosowane we wziernikach przeptywu to stal
weglowa i stal nierdzewna, jak rowniez dostepne sa
materiaty specjalne.

PRZEPUSTNICE PRZEPUSTNICE FILTRY
KLINGER KKD KLINGER KKD KROMBACH
ZALETY / WEASCIWOSCI ZALETY / WEASCIWOSCI ZALETY / WEASCIWOSCI

Przepustnice KLINGER serii KKD przeznaczone sa dla
réznorodnych substancji. Mozna nimi regulowac przeptyw
takich czynnikéw jak para, woda i standardowe gazy,
albo moga by¢ one stosowane jako armatura odcinajaca
w réznych zastosowaniach procesowych. Wyposazone
w dzwignig reczng albo przektadnie reczng z kdtkiem.
Przepustnice sa produkowane z uszczelnieniem
metalowym lub PTFE i sg przeznaczone do montazu
miedzykotierzowego.

CHARAKTERYSTYKA

Wykonania materiatowe: CF8M (dostepna réwniez
stal weglowa) oraz cisnienie nominalne zgodnie z EN
to PN 10-40, a zgodnie z ANSI - klasa 150 i 300.
Standardowo produkowane w srednicach DN 80-600
(3"-24"), a na zyczenie do DN 1200 (48").

trusted. worldwide.

Przepustnice KLINGER serii KKD powlekane wewnetrznie
EPDM sg odpowiednie zaréwno do wody procesowej
jak i gazoéw obojetnych. Przepustnice te sa uzywane
jako armatura regulacyjna albo odcinajaca w réznych
aplikacjach procesowych. Wyposazone sg w dzwignie
reczng albo przekfadnie reczng z kdtkiem.

CHARAKTERYSTYKA

Wykonania materiatowe: zeliwo (dostepna réwniez stal
weglowa), ci$nienie nominalne zgodnie z EN to PN 10-25,
a ANSI - klasa 150.

Produkowane z réznymi materiatami powtok wewnetrznych:
EPDM, PTFE, NBR, Viton i Hypalon. Standardowo
wystepuja w $rednicach DN 50-600 (2"-24"), a na zyczenie
do DN 1200 (48").

Zadaniem filtréw jest usuwanie czastek statych
obstugiwanych czynnikdw ciektych.

CHARAKTERYSTYKA

Filtry moga by¢ stosowane w aplikacjach wysoko-
i niskocisnieniowych. Materiat ich korpuséw to zazwyczaj
stal weglowa albo stal nierdzewna, natomiast sito
wykonane jest zawsze ze stali nierdzewnej.

ZASUWY NOZOWE
KLINGER

KSD

ZASUWY KLINOWE
KLINGER

KSD

ZASUWY KLINOWE
KLINGER

KSD

ZALETY / WEASCIWOSCI

Zasuwy KLINGER serii KSD z kdtkiem recznym albo
z przektadnig reczng sa odpowiednie dla réznych
substanciji, takich jak masa celulozowa i wody poptuczne.
Zasuwy maja uszczelnienie metalowe, EPDM albo PTFE
i produkowane sg w wykonaniu migdzykotierzowym.

CHARAKTERYSTYKA

Wykonania materiatowe: CF8M (dostepna jest rowniez
stal weglowa), ci$nienie nominalne PN 10-25, wzglednie
ANSI klasa 150. Standardowo zasuwy produkowane
w srednicach DN 50-600 (2"-24”), a na zyczenie do
DN 1200 (48”).

ZALETY / WEASCIWOSCI

Zasuwy KLINGER serii KSD z koétkiem recznym
przeznaczone sa dla medidw takich jak para, woda
i standardowe gazy. Zasuwy majg uszczelnienie metalowe
i moga by¢ instalowane jako kotnierzowe, z koricéwkami
do spawania albo z koricéwkami gwintowanymi.

CHARAKTERYSTYKA

Wykonania materiatowe: stal weglowa i CF8M Klasa
cisnienia ANSI 800. Wyzsze klasy cisnienia dostepne sa
na zyczenie. Standardowo zasuwy te produkowane sg
w zakresie srednic DN 10-50 (3/8"-2").

ZALETY / WEASCIWOSCI

Zasuwy KLINGER serii KSD z kétkiem recznym albo
z przektadnig i kétkiem recznym przeznaczone sag dla
mediow takich jak para, woda i gazy standardowe. Zasuwy
majg uszczelnienie metalowe i moga by¢ instalowane jako
kotnierzowe albo z koricéwkami do spawania.

CHARAKTERYSTYKA

Wykonania materiatowe: stal weglowa i CF8M. Cisnienie
nominalne PN 10-40 albo ANSI klasa 150 i 300. Wyzsze
klasy cisnienia dostepne sa na zyczenie. Standardowo
zasuwy produkowane w zakresie srednic DN 80-600
(8"-24"), a na zyczenie do DN 1200 (48").

ZAWORY GRZYBKOWE
KLINGER KAD

ZAWORY GRZYBKOWE
KLINGER KAD

KURKI STOZKOWE
XOMOX

ZALETY / WEASCIWOSCI

Zawory grzybkowe KLINGER serii KAD z kétkiem recznym
albo z przektadnig i kétkiem recznym przeznaczone sg dla
czynnikow, takich jak para, woda i gazy standardowe.
Zawory grzybkowe majg gniazda metalowe i moga by¢
instalowane, jako kotnierzowe lub z koncéwkami do
spawania.

CHARAKTERYSTYKA

Wykonania materiatowe: stal weglowa i CF8M, oraz
cisnienie nominalne PN 10-40, wzglednie ANSI klasa
150 300. Wyzsze klasy cisnienia sg dostgpne na zyczenie.
Standardowo zawory produkowane sg w srednicach
DN 80-400 (2"-16").

ZALETY / WEASCIWOSCI

Zawory grzybkowe KLINGER serii KAD z kétkiem recznym
przeznaczone sg dla czynnikdw, takich jak para, woda
i standardowe gazy. Zawory grzybkowe maja gniazda
metalowe oraz moga byc¢ instalowane jako kotierzowe,
z koncowkami do spawania albo z koricéwkami
gwintowanymi.

CHARAKTERYSTYKA

Wykonania materiatowe: stal weglowa i CF8M Klasa
cisnienia ANSI - 800. Wyzsze klasy cisnienia sg dostepne
na zyczenie. Standardowo zawory produkowane sg
w $rednicach DN 10-50 (3/8"-2").

ZALETY / WEASCIWOSCI

Kurki stozkowe XOMOX przeznaczone sa dla
wymagajacych czynnikdw, takich jak tug czarny i inne
substancje, gdzie nalezy stosowac zawory bez martwej
przestrzeni migdzy korpusem a elementem zaporowym.
Wyposazone sa w dzwignie reczna lub przektadnie
z kétkiem recznym. Kurki stozkowe maja tuleje z RPTFE,
zredukowany przelot, a przytacza — kotnierzowe, do
spawania albo gwintowane.

CHARAKTERYSTYKA

Wykonania materiatowe: Duplex, CF8M i stal weglowa
(dostepne réwniez Hastelloy), a produkowane sa w klasach
cignienia ANSI 150-600. Standardowo moga miec
$rednice DN 15-600 (1/2"-24").
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ZAWORY REGULACYJNE

I ODCINAJACE

KURKI KULOWE Z SEOWNIKIEM

DOBOR

Do automatyzacji kurkéw kulowych mozna stosowac zaréwno sitowniki pneuma-
tyczne, jak i elektryczne. Okreslenie momentu obrotowego wymaganego
przez uzytkownika pozwala zaoszczedzi¢ na kosztach inwestycji i dalszych
dziataniach. Mimo, ze doboru sitownika nalezy dokonywac zgodnie z maksy-
malnym momentem obrotowym zaworu, to zdecydowanie zaleca sig, aby
sitownik byt dobierany zgodnie z rzeczywistymi potrzebami. W tym
kontekscie wymagana rdznica cisnien okresla konieczny moment

obrotowy sitownika. Zakres otwarcia kurkéw kulowych to 0-90°.

REGULACJA

Jako zawory regulacyjne, standardowe
bardziej przypominaja zawory dtawigce. J
mozliwos¢ zastosowania kuli z V-portem

segmentowej, wowczas kurki kulowe okazujg sie -

bardzo dobrymi i doktadnymi zaworami ste
jacymi, ktdrych charakterystyke regulacii
mozna dopasowac doktadnie do potrzeb
uzytkownika dla danego procesu.

kurki kulowe
esli istnigje
lub kuli
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ZAWORY ; PRZEPUSTNICE ZASUWY NOZOWE
REDUKCYJNE CISNIENIA Z SIEOWNIKIEM Z SIEOWNIKIEM
ZALETY / WEASCIWOSCI DOBOR DOBOR

Zawory redukcyjne obnizajg cisnienie wlotowe do poziomu
cisnienia wylotowego. Podstawowy model redukuje
cisnienie rownomiernie za pomoca sity sprezyny. Gdy
zmienia sig¢ cisnienie wlotowe, zmienia sig réwniez
cisnienie wylotowe. Przytgczajgc do sitownika reduktora
cisnienie wylotowe mozliwe jest ustabilizowanie cinienia
wylotowego do jednej statej wartosci.

CHARAKTERYSTYKA

Standardowymi materiatami stosowanymi w zaworach
redukcyjnych sa stal weglowa i stal nierdzewna.
Czynnikami przeptywowymi sa zwykle gazy lub ptyny,
ktdre nie zawierajg gruboziarnistego materiatu. Zawory
redukcyjne zawsze sg obliczane zgodnie z wymaganiami
dla danego procesu.

trusted. worldwide.

Do automatyzacji przepustnic mozna stosowac zaréwno
sitowniki pneumatyczne, jak i elektryczne. Sitownik nalezy
dobra¢ zgodnie z wymaganymi wartosciami momentu
obrotowego i wymaganym czasem pracy. Zakres otwarcia
przepustnic to 0-90°.

REGULACJA

W celu utrzymania standardu regulaciji, preferowanym
zakresem pracy dla uchylenia dysku jest obszar od
10-80°. Dostepne sa réwniez specjalne wykonania
w celu zmniejszenia zjawiska kawitacji i zmodyfikowania
mozliwosci regulacji, szczegolnie przy regulacji matych
przeptywow.

Do automatyzacji zasuw nozowych mozna stosowacé
zaréwno sitowniki pneumatyczne, jak i elektryczne.
Sitownik nalezy dobra¢ zgodnie z wymaganymi
warto$ciami momentu obrotowego i wymaganego czasu
przesterowana. Charakter ich dziatania jest liniowy.

REGULACJA

Standardowe zasuwy nie nadajg sie do zastosowan
regulacyjnych, ale istnieja specjalne ksztatty nozy do
sterowania ciecza, a takze specjalne materiaty odporne
na erozje nozy.

REGULACYJNE ZAWORY
GRZYBKOWE

NAPEDY PNEUMATYCZNE

L

NAPEDY ELEKTRYCZNE

DOBOR

Regulacyjne zawory grzybkowe ze wzgledu na czas
przesterowania zwykle napedzane sag sitownikami
pneumatycznymi albo nawet hydraulicznymi. Regulacyjne
zawory grzybkowe sa najczesciej stosowane do regulacji
przeptywu pary i gazéw, ale moga by¢ obstugiwac
wiekszosc¢ ptyndw. Charakter ich dziatania jest liniowy.

REGULACJA

Regulacyjne zawory grzybkowe moga byc
jednostopniowymi zaworami sterujgcymi, jednoczesnie
dodatkowo wewnatrz zaworu mozna zainstalowac kilka
punktéw redukcii cignienia. Umozliwia to wyzsza redukcije
bez zwigkszania wielkosci kawitacji i poziomu hatasu.

ZALETY / WEASCIWOSCI

Sitowniki pneumatyczne sa najczesciej stosowanymi
sitownikami dla zaworéw ¢wier¢ obrotowych z funkcja
odcinajaca lub regulacyjna. Sitowniki moga dziata¢ tylko
pneumatycznie, w obu kierunkach — DA (double acting)
albo w kierunku powrotnym za pomoca sity sprezyny — SR
(spring return). Mozliwe jest rowniez sterowanie obrotem
w zakresie 0-180° oraz za pomocag oleju hydraulicznego.

CHARAKTERYSTYKA

Standardowe cisnienie zasilania sitownikdéw powietrzem
wynosi 4,5-6 bar. Na zyczenie uzytkownika mozliwe sg
wykonania specjalne dla stref ATEX, a takze dla réznych
poziomow niezawodnosci (SIL). Niektérzy producenci
produkuja réwniez sitowniki z materiatu 316, jesl wymagana
jest wysoka odpornos$c¢ chemiczna.

ZALETY / WEASCIWOSCI

Sitowniki elektryczne mozna podzieli¢ na ¢wier¢obrotowe
i wieloobrotowe, a ich czas przesterowania jest wolniejszy
niz w przypadku sitownikéw pneumatycznych. Najwieksza
zaletg w poréwnaniu do sitownikdw pneumatycznych jest
ich moc. Wigksze zawory wymagaja duzego momentu
do ich przesterowania, a dzieki sitownikom elektrycznym
W pofgczeniu z przektadniami mozna uzyskac wysokie sity.

CHARAKTERYSTYKA

Wiekszos¢ sitownikow wykorzystuje energie elektryczna.
Poniewaz w réznych krajach obowigzujg rézne standardy
dotyczace zasilania elektrycznego, dlatego przed wyborem
sitownika do armatury nalezy okresli¢, jaki standard jest
wymagany. W przypadku réznych dostawcéw napeddw
produkty te sa dostepne dla stref ATEX, jak réowniez
dostosowane do najbardziej popularnych protokotéw
transmisji danych.

POZYCJONERY

WYLACZNIKI KRANCOWE

ZAWORY
ELEKTROMAGNETYCZNE

ZALETY / WEASCIWOSCI

Pozycjonery sa jednostkami sterujgcymi armatura
napedzanymi pneumatycznie. Pozycjonery odbieraja
sygnaty, a nastepnie sitowniki ustawiajg armature
W wymaganej pozycji, zgodnie z zadanymi przez nie
wartosciami.

CHARAKTERYSTYKA

Standardowe cisnienie zasilania powietrzem dla
pozycjonerow wynosi 4,5-8 bar. Na zyczenie uzytkownika
mozliwe sg wykonania specjalne dla stref ATEX, a takze dla
roznych poziomow niezawodnosci (SIL). Klient otrzymuje
informacje zwrotng o potozeniu armatury oraz dodatkowo
pozycjonery sa w stanie komunikowac sie za pomoca kilku
protokotéw w uktadzie automatyki.

ZALETY / WEASCIWOSCI

Gdy armatura pracuje jedynie w pozycji otwartej
i zamknietej, bez regulacji przeptywu w pozycjach
posrednich, wéwczas ich sitowniki moga by¢ wyposazone
w urzadzenia wysylajace sygnaty do systemu automatyki,
gdy armatura jest catkowicie otwarta lub zamknieta.

CHARAKTERYSTYKA

Wytgczniki kraricowe dziatajg na bazie czujnikdw
mechanicznych lub indukcyjnych. Na zyczenie klienta
mozliwe sg wykonania specjalne dla stref ATEX, a takze
dla réznych pozioméw niezawodnosci (SIL).

ZALETY / WLASCIWOSCI

Pozycjonery przestawiajg sitowniki do pozycji armatury,
ktora odpowiada zadanym warto$ciom. Sitowniki moga
by¢ napedzane za pomocg elektrozawordw, ktdre
doprowadzajg powietrze pneumatyczne do sitownikdw, by
przesterowac¢ armature do pozycji otwartej lub zamknietej.
Mozna wykorzysta¢ pewne ich funkcje specjalne do
przesterowywania armatury réwniez w potozenia posrednie
w celu uzyskania niektorych funkgiji regulacyjnych.

CHARAKTERYSTYKA

Standardowe cisnienie zasilania powietrzem dla
elektrozawordw wynosi 4,5-8 bar. Na zyczenie mozliwe
sg wykonania specjalne dla stref ATEX, a takze dla réznych
poziomdéw niezawodnosci (SIL).
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USZCZELKI

KLINGER TOP-CHEM 2000

ZALETY / WLASCIWOSCI

» |dealny, uniwersalny materiat do trudnych aplikacji

» Swietnie sobie radzi z wysokimi temperaturami do 260°C
w potgaczeniu z wysokim cisnieniem

» Jedyny materiat z modyfikowanego PTFE z certyfikatem Fire Safe
API 6FA standard

» Doskonalty dla wszystkich agresywnych czynnikéw

» Spetnia wymogi FDA dla przemystu spozywczego
i farmaceutycznego

» Nie starzeje sie

» Nie pltynie na zimno

» Prezentuje ekstremalng gazoszczelnosc

CHARAKTERYSTYKA

Modyfikowany PTFE z weglikiem krzemu.
Standardowe wymiary ptyty: 1500 x 1500 mm.
Grubos¢: 1,0 mm, 1,5 mm, 2,0 mm, 3,0 mm.
Tolerancje: grubos¢ +10%, dtugosé +50 mm,
szerokos¢ +£50 mm.

Uszczelki moga by¢ dostarczane z wymiarami
wedtug EN, ANSI i okreslonymi przez

uzytkownika.
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KLINGER TOP-CHEM 2003 KLINGER TOP-CHEM 2006 KLINGER QUANTUM
ZALETY / WELASCIWOSCI ZALETY / WELASCIWOSCI ZALETY / WELASCIWOSCI
»  Odpowiedni dla niskich temperatur i duzych » Ma doskonatg odpornos¢ chemiczng wobec silnie »  Wytrzymuje wysokie temperatury nie kruszac si¢
powierzchni uszczelnianych alkalicznych substanciji » Ma zwigkszona zywotnosé

» Doskonaly do wszystkich rodzajéow agresywnych
mediow
» Spetnia wymogi FDA dla przemystu spozywczego
i farmaceutycznego
» Nie starzeje sig
» Doskonale adaptuije sie do nierdwnych powierzchni
kotnierzy
Prezentuje wysoka gazoszczelnosc juz przy niskich
momentach dokrecenia srub

CHARAKTERYSTYKA

Modyfikowany PTFE ze szklanymi mikrokulkami.
Standardowe wymiary ptyty: 1500 x 1500 mm, grubosé:
1,0 mm, 1,5 mm, 2,0 mm, 3,0 mm. Tolerancje: grubos¢
+10%, dtugos¢ +50 mm, szerokos¢ +50 mm. Uszczelki
moga by¢ dostarczane z wymiarami wedtug EN, ANSI
i okreslonymi przez uzytkownika.

trusted. worldwide.

» Spetnia wymogi FDA dla przemystu spozywczego
i farmaceutycznego

» Nie starzeje si¢

» Ma bardzo dobre wtasciwosci mechaniczne
w srednich temperaturach

CHARAKTERYSTYKA

Modyfikowany PTFE wypetmiony siarczanem baru.
Standardowe wymiary ptyty: 1500 x 1500 mm, grubos$¢:
1,0 mm, 1,5 mm, 2,0 mm, 3,0 mm.

Tolerancje: grubosc + 10%, dtugosé + 50 mm, szerokosé
+ 50 mm.

Uszczelki moga by¢ dostarczane z wymiarami wedtug EN,
ANSI i okreslonymi przez uzytkownika.

» Zachowuje elastycznosc
» Jest odpowiedni dla szerokiego zakresu czynnikow

CHARAKTERYSTYKA

KLINGER Quantum to pierwszy na $wiecie materiat
uszczelniajgcy wzmochiony widknami, wigzany
wytgcznie HNBR. Dzigki unikalnemu procesowi produkciji
opracowanemu w tym celu, materiat ten moze byc¢
stosowany w wyzszych temperaturach i przy znacznie
szerszym zakresie czynnikdw niz inne dostgpne na rynku
materiaty uszczelniajgce wzmacniane widknami.

KLINGER PSM-AS KLINGER MLX KLINGER MILAM PSS

ZALETY / WEASCIWOSCI ZALETY / WEASCIWOSCI ZALETY / WEASCIWOSCI

» Dobrze radzacy sobie z pracag w trybie ciaglym » Ma strukture wielowarstwowag » Materiat wysokotemperaturowy, do 900°C w trybie
w temperaturze 450°C i przy wysokim cignieniu » Nie przywiera do kotnierza ciggtym

» Odpowiedni do zuzytych powierzchni kotierzy

» Doskonaty w zastosowaniach/instalacjach z parg

» Nie przywiera do kotnierza

» Nie zawiera substancii klejacych

» Perforowane stalowe zbrojenie, bardzo odporne na
spaliny

» Dostgpny réwniez z certyfikatem TA-LUFT dla typu
TSM

CHARAKTERYSTYKA

Grafit zbrojony perforowang blacha stalowa, powierzchnia
nieprzywierajaca. Czystosc: 98% albo 99,82%. Gestosé
zgodnie z zyczeniem uzytkownika. Wymiary standardowej
ptyty: 1000 x 1000 mm. Grubosé: 0,6 mm, 0,8 mm,
1,0 mm, 1,5 mm, 2,0 mm, 3,0 mm. Tolerancje: grubos¢
+5%, diugos¢ +5 mm, szerokosé +5 mm. Uszczelki
moga by¢ dostarczane z wymiarami wedtug EN, ANSI
i okreslonymi przez uzytkownika.

USZCZELKI
SPIRALNIE ZWIJANE KLINGER

» Jest odporny na wysokie temperatury

» Radzi sobie z wysokim naciskiem powierzchniowym
» Jest odpowiedni do wysokich cignien

» Ma doskonata odpornos$¢ na wydmuchiwanie

CHARAKTERYSTYKA

Grafit ekspandowany z gtadkimi foliami ze stali nierdzewnej
0 grubosci 0,05 mm. Standardowe wymiary ptyty: 1500 x
1500 mm. Grubos¢: 1,0 mm, 2,0 mm, 3,0 mm. Tolerancje:
grubosc: +5%, dtugosc: +5 mm, szerokosé: +5 mm.

USZCZELKI
WIELOKRAWEDZIOWE KLINGER

» Jest odpowiedni do stosowania przy turbinach,
turbosprezarkach oraz na potaczeniach przewodow
spalinowych i przy przesyle paliw

» UWAGA! Uszczelki z tego materiatu nie sa
przeznaczone na wysokie cisnienia, max. 5 bar

CHARAKTERYSTYKA

Mika zbrojona blacha ze stali nierdzewnej, powierzchnie
nieprzywierajace. Standardowy wymiar ptyty: 1200 x
1000 mm. Grubos¢: 1,0 mm, 2,0 mm, 3,0 mm. Tolerancje:
1,0 mm — grubosé: +5%, 2,0 mm — grubos¢: +10%,
3,0 mm — grubos¢: +10%, dtugosc: +5%, szerokosé: +5%.
Uszczelki moga by¢ dostarczane z wymiarami wedtug EN,
ANSI i okreslonymi przez uzytkownika.

USZCZELKI
GUMOWO-STALOWE KLINGER

ZALETY / WEASCIWOSCI

» Odpowiednie, powszechne w aplikacjach rafineryjnych
» Nadaja sie do pracy ciagtej w temperaturze 550°C
» Moga by¢ stosowane przy cisnieniach do 160 bar
» Dobrze radzg sobie z duzymi wahaniami cisnienia
» Dostepne sa rézne materiaty, zaréwno spirali, jak
i wypetnienia, standardem jest grafit

CHARAKTERYSTYKA

Uszczelka spiralnie zwijana z wypetnieniem z grafitu
(650°C), z PTFE (260°C), innym bezazbestowym (350°C),
miki (1000°C) lub miki i grafitu (900°C). W standardowym
wykonaniu pierécien wewnetrzny i spirala wykonane sg
ze stali 316L, a pierscient zewnetrzny ze stali weglowej.
Uszczelki mogg mie¢ wymiary zgodne z EN, ANSI, albo
okreslone przez uzytkownika.

ZALETY / WEASCIWOSCI

Zbudowane sg z metalowego rdzenia pokrytego
migkkim materiatem oktadziny

Sa uszczelkami wysokocignieniowymi o szerokim
zakresie dopuszczalnych naciskéw powierzchniowych
Prezentuja doskonata szczelno$¢ nawet przy matych
naciskach powierzchniowych

Nadaja sie do szerokiego zakresu warunkow pracy
Zapewniajg wysoka szczelnos¢ potaczenia
kotnierzowego, takze w warunkach cykli termicznych
i obciazen udarowych

tatwe w obstudze i montazu

Uszczelkg mozna zregenerowac, poprzez natozenie
nowych oktadzin i ponownie wykorzystaé

»

CHARAKTERYSTYKA

Uszczelka wielokrawedziowa z materiatami oktadzin:
grafitem (550°C), PTFE (260°C), mikg (1000°C) albo
KLINGERSIL C-4430 (250°C).

Uszczelke wielokrawedziowa mozna réwniez wyprodukowacd
z réznych materiatéw rdzenia, odpowiednich dla danego
czynnika i zakresu temperatur.

Uszczelki moga by¢ dostarczane z wymiarami wedtug
EN, ANSI i okreslonymi przez uzytkownika.

ZALETY / WEASCIWOSCI

» Moga by¢ stosowane do 200°C (dot. FKM)

» Sg znakomite w potgczeniach kotnierzowych

0 niskim nacisku powierzchniowym oraz przy ztej
jakosci i nieréwnolegtych powierzchniach przylg

Sa odpowiednie do wody, gazéw, $ciekdw,
chemikaliow itp.

Typowe obszary stosowania to np. oczyszczalnie
Sciekdw, wodociagi, biogazownie i przemyst chemiczny
Sa uszczelkami stabilnymi i tatwymi w montazu
zaréwno w potaczeniach pionowych, jak

i w instalacjach podcignieniowych

Bardzo dobrze nadaja sie do kotnierzy z tworzyw
sztucznych i widkna szklanego

Sa dostepne w wersjach z dopuszczeniem do stoso-
wania dla gazu (EN-DVGW) i wodzie pitnej (KTW)

CHARAKTERYSTYKA

Elastomer ze stalowym rdzeniem. Dostgpne elastomery:
NR, NBR, EPDM, CSM, FKM. Pierscienie sa dostgpne
w wymiarach wedtug EN od DN 15 do DN 2000
i cisnieniach nominalnych od PN 6 do PN 40.

klinger-international.com




KLINGER SEALEX KLINGERSIL C-4430

KLINGERSIL C-4400

ZALETY / WEASCIWOSCI ZALETY / WEASCIWOSCI
» Prosta w montazu i dopasowaniu do uszczelnianej »  Uniwersalny materiat do ogdlnego stosowania do 250°C
powierzchni » Jest odpowiednia do pary wodnej i goracej wody
» Ma poprawiong stabilno$¢ w utrzymywaniu » Nie przywiera sig do przylgi kotnierza
wymiarow (brak ptyniecia), zmniejszajgca potrzebe
ponownego dokrecania $rub CHARAKTERYSTYKA
» Nadaje sie do agresywnych czynnikéw do 260°C Materiat syntetyczny i widkno szklane potaczone z NBR,
przy ograniczonym obcigzeniu $rub powierzchnie nieprzywierajace. Standardowy wymiar
» Doskonale dopasowuje sie do zuzytych ptyty: 1500 x 2000 mm. Grubos¢: 0,5 mm, 1,0 mm,
i nieréwnolegtych powierzchni kotnierzy 1,6 mm, 2,0 mm, 3,0 mm. Tolerancje: grubos¢ £10%,
» Spelnia wymogi FDA dla przemystu spozywczego dtugos¢ +50 mm, szerokos¢ +50 mm. Uszczelki moga byé
i farmaceutycznego dostarczane z wymiarami wedtug EN, ANSI i okreslonymi
» Doskonata do niemetalowych i szklanych kofnierzy przez uzytkownika.

» Przydatna przy duzych $rednicach kotnierzy

CHARAKTERYSTYKA

Tasma uszczelniajgca z ekspandowanego PTFE. Standardowe
szerokosci i grubosci tasm w rolkach: 3 x 1,5 mm, 5 x 2 mm,
7x2,5mm, 10x3mm, 14 x5 mm, 17 x 6 mm, 20 X 7 mm,
25 x 8 mm.

KLINGER KLINGER VSP PITA®

ZALETY / WEASCIWOSCI

» Uniwersalny materiat do ogdlnego stosowania do 150°C

» Doskonaly stosunek ceny do jakosci

» Prezentuje bardzo dobrg odpornos¢ na czynniki
chtodnicze

» Nie przywiera do przylg kotnierzy

CHARAKTERYSTYKA

Materiat z widknami aramidowymi potaczonych z NBR.
Standardowy wymiar ptyty: 1500 x 2000 mm

Grubos¢: 0,5 mm, 1,0 mm, 1,5 mm, 2,0 mm, 3,0 mm.
Tolerancje: grubos¢ + 10%, dtugosc¢ + 50 mm, szeroko$é
+ 50 mm.

Uszczelki moga by¢ dostarczane z wymiarami wedtug EN,
ANSI i okreslonymi przez uzytkownika.

USZCZELKI
KLINGER WAVELINE WLP

j eSt Wi O d aCy m ZALETY / WEASCIWOSCI

» Doskonata odporno$¢ chemiczna w warunkach silnie

7/ L] ]
w Swiecie
» Zatwierdzone przez FDA dla przemystu

spozywczego i farmaceutycznego
p rOd u Ce nte m » Zachowuija sprezystos¢ — dokrecanie srub nie jest
konieczne
' » Nie starzeja sig
I d OStawca » Majg bardzo dobre wtasciwosci mechaniczne
w srednich temperaturach
» Sg znormalizowanymi uszczelkami ptaskimi

[] Ve
u Szcze | n | e n sktadajacymi sie z falistej wkiadki ze stali nierdzewnej

316 catkowicie zamknietej w ostonie z ePTFE

H 4 » katwe w przechowywaniu i dostgpnosci
I ZaWO rOW » Szybkie w montazu i demontazu, poniewaz nie
przyklejaja sig do powierzchni kotnierzy

d | a p rZ e myS +u » Wykazujg wysokg szczelno$¢ przy matych naciskach
. powierzchniowych

» Odporno$¢ na czynniki porownywalna z materiatem
1.4571 lub PTFE

» Uszczelki nie zanieczyszczajg czynnika

» Falista wktadka zapewnia dobrg powracalnosc
po zmniejszeniu obcigzenia powierzchniowego,
niezréownana wytrzymatos¢ na cykle termiczne
i wyjgtkowa szczelnos$é robocza

CHARAKTERYSTYKA

» Zwiekszony kontakt uszczelnianych ptaszczyzn
dzieki koncentracji nacisku na wktadce

» Znakomite uszczelnienie przy niskich momentach
dokrecenia $rub

28 trusted. worldwide.

ZALETY / WEASCIWOSCI

» Sg wielowarstwowymi uszczelkami ptaskimi,
wstepnie skompresowanymi, o falistej geometrii
przekroju

» katwe w przechowywaniu

» Bezpieczenstwo instalacji, prosta obstuga i tatwy
demontaz

» Spetnia wymagania dotyczace szczelnosci okreslone
dyrektywa VDI 2440 oraz przez TA-Luft

» Brak mierzalnego petzania

» Niskie ryzyko wydmuchania

» Szybkie w wymianie, poniewaz nie przywieraja sie do
powierzchni kotierzy

» Nie zanieczyszczaja czynnika

CHARAKTERYSTYKA

» Wstepne skompresowanie uszczelek zmniejsza
ryzyko wystgpienia nieszczelnosci w ich przekroju
poprzecznym

» Zredukowane sg nieszczelnosci powierzchniowe
dzieki ,efektowi O-ringu”

» W duzym stopniu zmniejszane sg nieszczelnosci
powierzchniowe na styku uszczelek i kotnierzy

klinger-international.com




SYAGVA MAT YA

KLINGER TOP-LINE K1140 GFO®

ZALETY / WEASCIWOSCI

» Maksymalna temperatura pracy: 285°C
» Maksymalna predkos¢ obwodowa: 22 m/s

» Zakres pH: 0-14

» Struktura plecionki: splot samoblokujgcy

» Wysoka powracalnos¢

» Dobra przewodnosc¢ cieplna
» Niskie tarcie

» Szczeliwo do pomp

» Wyjatkowo dobra odpornos¢ chemiczna
» Doskonale uniwersalne szczeliwo do urzadzen hutniczych

CHARAKTERYSTYKA

Grafitowane wtokno GFO® z silikonowymi i z PTFE Srodkami

smarnymi.

Zawartos¢ standardowego pudetka: 8 m.

Rozmiary, profil kwadratowy (mm): 3,2, 5, 6,5, 8,

9,5, 11,12,5, 14, 16, 19, 20, 22, 25.
Tolerancje: = 0,4 dla 3,2, 5,0 6,5.
Wszystkie pozostate: + 0,8.

SERIA KLINGER TOP-LINE K290

KLINGER TOP-LINE K3400

KLINGER TOP-LINE K54

KLINGER TOP-LINE K3222W

KLINGER TOP-LINE K3222

ZALETY / WEASCIWOSCI

» Maksymalna temperatura pracy: 260°C

» Maksymalna predkos$¢ obwodowa: 15 m/s

» Zakres pH 2-10

» Struktura plecionki: splot samoblokujacy

» Szczeliwo zaprojektowane do szlamdw, do pracy
przy wysokim scieraniu / wysokiej predkosci
powierzchniowej

» W normalnych warunkach nie uszkadza watéw ani
tulei

» Zachowuije spdjnos¢ mechaniczng przy duzych
predkosciach

» Nadaje sig do tagodnych chemikalidow lub pary
wodnej

CHARAKTERYSTYKA

Standardowe szczeliwo:

K290 - sztywne zageszczenie splotu.
K292 - srednie zageszczenie splotu.
K295 — luzne zageszczenie splotu.
Rézne rozmiary na zyczenie.

Zbrojenie drutem z Inconelu na zyczenie.

trusted. worldwide.

ZALETY / WEASCIWOSCI

» Maksymalna temperatura pracy: 316°C

» Maksymalna predkos$¢ obwodowa: 20 m/s

» Zakres pH 1-14

» Struktura plecionki: splot samoblokujacy

» Wysoka powracalnos$c

» Dobra przewodno$¢ cieplna

» Dobra odpornos¢ chemiczna na stezone zasady

» Niskie tarcie

» Zastosowanie w dtawicach zaworéw
wysokotemperaturowych i cisnieniowych

» Czyste widkno weglowe impregnowane grafitem
i innymi smarami

CHARAKTERYSTYKA
Wymiary: standardowe opakowanie: 8 m w pudetku.

Rozmiary, profil kwadratowy (mm): 3,2, 5, 6,5, 8, 9,5, 11,

12,5, 14,16, 19, 20, 22, 25.

Tolerancje: + 0,4 dla 3,2, 5,0, 6,5, + 0,8 dla pozostatych.

ZALETY / WEASCIWOSCI

» Maksymalna temperatura pracy: 260°C (K54S do 280°C)

» Maksymalne cisnienie statyczne: 200 bar

» Maksymalna predkos$¢ obwodowa: 10 m/s (5 m/s
dla K54S)

» Zakres pH: 0-14

» Jest odpowiedni dla medidéw agresywnych

» Kb54H — szczeliwo przeznaczone do pomp

» K54S - szczeliwo uniwersalne

» Szczeliwo z czystego PTFE

CHARAKTERYSTYKA

Wymiary: opakowanie standardowe: 8 m w pudetku.
Rozmiary: profil kwadratowy (mm): 3,2, 5, 6,5, 8, 9,5,
11,12,5, 14,16, 17,5, 19, 20,5, 22, 25.

Tolerancje: 0,4 dla 3,2, 5,0, 6,5. +0,8 dla pozostatych.

ZALETY / WEASCIWOSCI

» Minimalna temperatura pracy: -240°C

» Maksymalna temperatura pracy: 430°C, 650°C dla
pary wodnej

» Maksymalne cisnienie statyczne: 280 bar

» Maksymalna predkos$¢ obwodowa: 20 m/s

» Zakres pH 0-14

» Doskonate do pary przegrzanej i nasyconej

» Doskonate do serwisowania zaworéw pracujgcych
w trudnych warunkach

» Moze by¢ stosowane takze w niskich temperaturach

» Trwata powracalnos¢

» Niezwykle gesty splot, odpowiednio skompresowany

» Uniwersalne szczeliwo do zawordw

» Szczeliwo z czystego, ztuszczonego,
ekspandowanego grafitu, zbrojone drutem z inconelu

CHARAKTERYSTYKA

Wymiary: standardowe opakowanie: 8 m w pudetku.
Rozmiary, profil kwadratowy (mm): 3,2, 5, 6,5, 8, 9,5, 11,
12,5, 14,16, 17,5, 19, 20,5, 22, 25.

Tolerancje: + 0,4 dla 3,2, 5,0, 6,5, + 0,8 dla pozostatych.

ZALETY / WEASCIWOSCI

» Minimalna temperatura pracy: -200°C

» Maksymalna temperatura pracy: 430°C, nadaje sie
do wysokich temperatur, zaleznie od obecnosci tlenu

» Maksymalne cisnienie statyczne: 175 bar

» Maksymalna predkos¢ obwodowa: 20 m/s

» Zakres pH 0-14

» Szczeliwo do serwisowania zawordw i pomp

» Moze by¢ stosowane takze w niskich temperaturach

» Trwata powracalnosé

» Niezwykle gesty splot, odpowiednio skompresowany

» Uniwersalne szczeliwo do zawordw

» Szczeliwo z czystego, ztuszczonego,
ekspandowanego grafitu

CHARAKTERYSTYKA
Wymiary: standardowe opakowanie: 8 m w pudetku.

Rozmiary, profil kwadratowy (mm): 3,2, 5, 6,5, 8, 9,5, 11,

12,5, 14,16, 17,5, 19, 20,5, 22, 25.

Tolerancje: + 0,4 dla 3,2, 5,0, 6,5, + 0,8 dla pozostatych.

klinger-international.com



CISNIENIOWO ZR()WNOWAZONE_

ZALETY / WLASCIWOSCI

Kompensatory stabilizowane cisnieniem sa bardzo ztozone i zaprojek-
towane tak, aby absorbowac¢ wszystkie sity spowodowane reakcja
mieszka na cisnienie czynnika i zapobiegac ich przenoszeniu na

rurociagi.

Przy wiasciwym doborze materiatéw i prawidtowym zaprojek-
towaniu doskonale sprawdzajg sie w waznych i wrazliwych
instalacjach, gdzie dopuszczone sg jedynie minimalne,

absorbowane i kontrolowane naprezenia.

CHARAKTERYSTYKA

» Srednice: indywidualne
» Cisnienie projektowe do 16 bar
» Temperatura projektowa: do 500°C
» Materiaty mieszka: stal
nierdzewna / stopy niklu i inne
» Materiaty kotnierza:
stal weglowa
/ stal nierdzewna
/ indywidualne

TYPKB

KOMPENSATORY

TYP DF (KOENIERZE LUZNE)

TYP SF (KOENIERZE STALE)

ZALETY / WEASCIWOSCI

Kompensatory z koricdwkami do spawania wyposazone
sg w koncowki ze stali weglowej lub nierdzewnej.
Pomimo, ze moga one absorbowad przemieszczenia
w dowolnych kierunkach, ten ich typ jest gtdwnie uzywany
do kompensacji przemieszczer osiowych. W przypadku
wystepowania przemieszczen poprzecznych bardziej
odpowiednim moze by¢ typ uniwersalny. Kompensatory
tego typu moga by¢ dostarczane z ogranicznikami,
ostonami, ciegnami, zawiasami lub przegubami Cardana.

CHARAKTERYSTYKA

» Srednice: DN 25-1000 (w przypadku innych
rozmiardw — prosimy o kontakt)

» Cidnienie projektowe: do 160 bar

» Temperatura projektowa: do 400°C

» Materiat mieszkow: AISI 304, 316, 321 lub stopy niklu

trusted. worldwide.

ZALETY / WEASCIWOSCI

Kompensatory z kotnierzami luznymi sg wyposazone
w kotnierze ze stali weglowej albo ze stali nierdzewnej (EN,
ASME Iub zgodnie innymi wymaganiami). Absorbuja one
gtéwnie przemieszczenia osiowe z mozliwoscig absorpcii
niektérych przemieszczer poprzecznych. Pomimo tego,
ze moga one absorbowac przemieszczenia w dowolnych
kierunkach, ten ich typ jest gtéwnie uzywany do przemieszczen
osiowych. W przypadku wystepowania przemieszczen
poprzecznych bardziej odpowiednim moze byé typ
uniwersalny. Kompensatory DF moga by¢ przeznaczone do
instalacji spalinowych, do czynnikdw cieklych i pary. Mieszki
s obliczane zgodnie z najnowszymi standardami EJMA.
Ponadto, kompensatory z kothierzami luZznymi moga mie¢
podwajny mieszek, ktdry jest przeznaczony do absorbowania
wigkszych przemieszczen poprzecznych.

CHARAKTERYSTYKA

» Srednice: DN 25-1000 (w przypadku innych
rozmiardw — prosimy o kontakt)

» Cisnienie projektowe: do 160 bar

» Temperatura projektowa: do 400°C

» Materiat mieszkéw: AlSI 304, 316, 321 lub stopy nikiu

» Materiat kotnierza: stal weglowa, stal nierdzewna,

niestandardowe

Umozliwiajg szybki montaz

ZALETY / WEASCIWOSCI

Kompensatory z kotierzami statymi sa wyposazone
w przyspawane kotnierze ze stali weglowej albo stali
nierdzewnej (EN, ASME lub zgodnie innymi wymaganiami).
Absorbujg one gtéwnie przemieszczenia osiowe z mozliwoscia
absorpcji niektdrych przemieszczern poprzecznych.
Pomimo tego, ze moga one absorbowac przemieszczenia
w dowolnych kierunkach, ten ich typ jest gtdwnie uzywany
do przemieszczen osiowych. W przypadku wystgpowania
przemieszczenr poprzecznych bardziej odpowiednim moze
by¢ typ uniwersalny. Kompensatory tych typdw moga
by¢ dostarczane z ogranicznikami, wkiadkami, ostonami,
ciegnami, zawiasami lub przegubami Cardana.

CHARAKTERYSTYKA

» Srednice: DN 25-1000 (w przypadku innych
rozmiardw — prosimy o kontakt)

» Cisnienie projektowe: do 16 bar

» Temperatura projektowa: do 400°C

» Materiat mieszkéw: AlSI 304, 316, 321 lub stopy nikiu

» Materiat kotnierza: stal weglowa, stal nierdzewna,
niestandardowe

» Szybki montaz

; PROSTOKATNE
KOMPENSATORY GUMOWE ABSORBERY DRGAN KOMPENSATORY METALOWE
ZALETY / WEASCIWOSCI ZALETY / WEASCIWOSCI ZALETY / WEASCIWOSCI

Kompensatory gumowe zapewniajg doskonatg ochrone
rurociagéw w zakfadach cynkowania ogniowego (HDG),
gdzie zachodzi utlenianie kwasnego gazu / kwasu solnego.

CHARAKTERYSTYKA

» Srednice: DN25-800

» Cidnienie projektowe do 16 bar

» Temperatura projektowa: do 110°C

» Materiaty mieszkéw: EPDM / NBR / CR / SBR
» Materiaty kotnierza: CS / SS

TYPY Z ZAWIASAMI
IPRZEGUBAMI CARDANA

ZALETY / WEASCIWOSCI

Kompensatory z zawiasami i przegubami sa

zaprojektowane tak, aby absorbowac ruchy katowe
w jednej ptaszczyznie (zawiasy) lub w kilku ptaszczyznach
(przeguby Cardana), jednoczesnie ograniczajac sity
spowodowane reakcjami mieszka. Swietnie sprawdzaja
sie w instalacjach produkcyjnych i piecowych, gdzie
wystepujg ekstremalne warunki tj. wysokie temperatury
czy agresywne i korozyjne czynniki.

CHARAKTERYSTYKA

» Srednice: indywidualne

» Cisnienie projektowe: do 16 bar

» Temperatura projektowa: do 500°C

» Materiaty mieszka: stal nierdzewna / stopy niklu

» Materialy kotnierza: stal weglowa / stal nierdzewna
/ indywidualne

Metalowe kompensatory moga takze stuzy¢ do
absorbowania wibracji. Wykonane sg z cienkich
wielowarstwowych mieszkow, dzigki czemu maja
znakomitg skutecznosé. Takie mieszki pomagaja tumic
wibracje o wysokiej czestotliwosci i niskiej amplitudzie.
Podczas gdy rézne absorbery maja najczesciej koncowki
kotnierzowe, to nasze moga by¢ dostarczone takze
z koricodwkami do spawania.

Bardzo typowym wyposazeniem tego kompensatora sg
ciegna ograniczajace nacisk mieszkdw i nadmierne ruchy
konstrukcyjne urzgdzenia. Metalowe kompensatory sg
znakomitym wyborem dla absorbowania wibracji, kiedy
wysoka temperatura i ci$nienie nie pozwalajg na uzycie
kompensatoréw gumowych. Dla ograniczenia hatasu
mozna uzy¢ podktadek gumowych.

CHARAKTERYSTYKA

» Srednice: DN50-500

» Cisnienie projektowe: do 16 bar

» Temperatura projektowa: do 400°C

» Materiaty mieszkéw: AISI 304, 316L, 321

» Materiaty kotnierzy: stal weglowa, stal nierdzewna

Prostokatne kompensatory sa przeznaczone do
pochtaniania ruchéw we wszystkich trzech kierunkach,
tj. osiowym, poprzecznym i katowym. Przeznaczone sg
gtéwnie do zastosowari o bardzo niskim cignieniu, takich
jak kanaty, uktady spalinowe, systemy wentylacyjne itp.
Kompensatory prostokatne sa projektowane i stosowane
w uktadach spalinowych turbin gazowych, potaczeniach
turbin i skraplaczy itp. oraz w przemysle stoczniowym.
Mieszki moga by¢ projektowane i produkowane jako profile
U oraz V i moga byc¢ taczone za pomocg réznych typow
naroznikdw (pojedyncze/podwajne o profilu V lub okragte
o profilu U) zgodnie z wymaganiami uzytkownika.

CHARAKTERYSTYKA

»  Wymiary: Indywidualne

» Cidnienie projektowe: do 1 bar

» Temperatura projektowa: do 850°C
» Materiaty mieszkéw: stal weglowa, AISI 304, 316L, 321
» Materialy konstrukgji: stal weglowa, AlSI 304, 316L, 321

klinger-international.com




URZADZENIA POMIAROWE

POZIOMOWSKAZY REFLEKSYJNE KLINGER

ZALETY / WELASCIWOSCI

W poziomowskazach refleksyjnych granica pomiedzy ptynami widziana jest poprzez efekt
optyczny, jaki daje szkto refleksyjne, majace gtadka powierzchnie na zewnatrz i pryzma-
tyczne rowki od wewnatrz. Powstajgce na powierzchniach rowkdéw zatamanie wzglednie
odbicie swiatta pozwala wyraznie widzie¢ poziom, w ktérym granicza dwie fazy ptynu
znajdujacego sie za szklem. Poziomowskazy refleksyjne cechuje niski koszt zakupu
i konserwacji oraz czytelny odczyt poziomu. Nie mozna ich jednak stosowacd
w okreslonych przypadkach, np. gdy konieczne jest odczytanie poziomu se-
paracji dwaoch cieczy, gdy wymagana jest obserwacja koloru cieczy lub gdy
czynnikiem jest woda i para wodna pod wysokim cisnieniem.

CHARAKTERYSTYKA

Media: woda, ciecze, gazy skroplone i para wodna
Dobry kontrast zapewniajacy wyrazny odczyt
Dzwignie kurkdéw odcinajacych moga by¢ skierowane

w lewo albo w prawo

Odczyt moze byc¢ ustawiony w dowolng strone

(360°)

Cisnienie nominalne do 32 bar dla pary
wodnej albo do 250 bar dla czynnikdw

procerowych

Temperatura projektowa do 400°C

POZIOMOWSKAZY
TRANSPARENTNE KLINGER

ZALETY / WEASCIWOSCI
Woda, ciecze i para.

CHARAKTERYSTYKA

» Dostarczane z oryginalnym hartowanym szktem
borokrzemowym KLINGER ,ekstra hard”
QOdporne na wysokie temperatury
Korpus (odczyt) mozna obréci¢ o 360°C
Cisnienie nominalne: do 225 bar dla pary wodnej
albo do 400 bar dla czynnikéw procesowych
Temperatura projektowa: do 400°C

34 trusted. worldwide.

POZIOMOWSKARY
MAGNETYCZNE KLINGER

ZALETY / WEASCIWOSCI

Poziomowskazy magnetyczne nadajg sie szczegdinie
do pracy z niebezpiecznymi oraz toksycznymi cieczami
i gazami. Zapewniaja natychmiastowa, precyzyjna
reakcje na zmiany poziomu granicy faz, a jego odczyt
jest wyrazny i doktadny. Ponadto jest on ciagly, co pozwala
na nieprzerwana kontrole poziomu czynnika w zbiorniku.
Oferowane sg opcje odczytu lokalnego i zdalnego, a takze
czujniki alarmowe przekroczen dopuszczalnych poziomdéw
czynnika, zwiekszajace bezpieczerstwo. Konstrukcja
wymaga jedynie minimalnej konserwacii.

CHARAKTERYSTYKA

» Poziomowskazy magnetyczne moga obstugiwac
czynniki o wysokim cignieniu, do 312 baréw
» Odczyt moze by¢ ustawiony w dowolng strone (360°)

MANOMETRY

ZALETY / WEASCIWOSCI

Manometry do monitorowania wszystkich rodzajéw
cisnienia w zastosowaniach przemystowych. Dostarczane
z magazynu z wypetnieniem glicerynowym.

CHARAKTERYSTYKA

» Srednice: @63 mm, @100 mm lub @160 mm,
1.4301 (AISI 304)
Elementy pomiarowe: mosigdz lub stal nierdzewna
(AISI 316)
Zakresy: -1-1600 bar zgodnie z norma EN 837-1
Potaczenie: gwint w dét lub do tytu

klinger-international.com



KLINGER

Poland

Specjalisci ds. produktow:

Armatura: armatura@klinger.pl
Poziomowskazy: poziomowskazy@klinger.pl
Uszczelnienia: uszczelnienia@Kklinger.pl

Inzynierowie sprzedazy:

Obszar wschodni (E): 607-170-150
Obszar potudniowo-wschodni (SE): 601-354-161
Obszar potudniowy (S): 887-423-816
Obszar potudniowo-zachodni (SW):  691-718-318
Obszar zachodni (W): 601-940-040
Obszar pétnocny (N): 693-080-580

KLINGER w Polsce Sp. z o.0.

ul. Farbiarska 69, 02-862 Warszawa
tel.: +48 22 644 01 05
biuro@klinger.pl

www.klinger.pl



